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EOMAT UNI

VsSeobecné

EOMAT UNI je elektro-hydraulicky

stroj pro montaz:

EO-2

EO Progresivnich krouzkii PSR/DPR

a rozvalcovani trubek rozvalcovanim
Triple-Lok® 37°.

V porovnani s manualni montazi se zna¢né
zkracuje doba montaze, snizuji se naklady

a je zajisténa trvala kvalita provedeni spoju.

Bézné materialy trubek, napfiklad ocel
(ST 37.4 NBK, ST 52.4 NBK), nerezova
ocel (1.457111.45411316Ti nebo podobné)
a méd mohou byt pfedmontovany.

Upravovat je mozné vSechny metrické
velikosti trubek s vnéj§im primérem

od 6 do 42 mm. PoZadovany provozni tlak
je proménlivya Ize jej nastavit na LED dis-
pleji. Jednotka proto mlze byt pouzivana
pro mnoho aplikaci. Pfipravky pro
predmontaz E0-2/PSRIDPR progresivnich
krouzku, pfipadné rozvalcovani, mohou byt
ménény ru¢né bez nastrojl.

Tabulka tlakt

Technické udaje

Olej:

Esso Nuto H 32 nebo stejné kvality, 3.5L
Provozni tlak:

nastavitelny od 15 do 200 baru
Rozméry:

Sitka 535 mm, vy$ka 285 mm,

hloubka 515 mm

Hydraulické ¢erpadlo:

1,2 kW- 3,7 I/min

Rychlost posuvu: 6,9 mm/sec.

Elektrické pfipojeni:

220-240 V/1-1 50 Hz/9 A Kabel pro
Pfipojeni:

5 m - zastr¢ka s ochrannym krytem
Hmotnost: 66 kg

Na zakladé dal$iho technického zlepSovani
si vyhrazujeme pravo na zmeény.

Charakteristika, vyhody

a vyuziti:

¢ Univerzalnost - montaz EO-2, pro-
gresivniho zafezného krouzku EO/
progresivniho krouzku a 37° Triple-Lok®
Sroubeni mlze byt provedeno pouze
s jedinym pfistrojem.

« Efektivita - S cyklickym sefizenim
kazdych 10 sekund znaéné Setfi cas
a usili montaze. Investice se brzy vrati.

LED-displej

pro nastaveni montazniho tlaku

Pistnice
s montaznim pfislusenstvim b

L

Upevnéni |
pro 37° hrdlo trubky

Bezpecnost - dokonala pfedmontaz
redukuje nebezpeci mist tniku nebo
vytrzeni trubky.

Sila - samotné 37° rozvalcovani vétsich
rozméru trubek z nerezové oceli je pro-
vedeno béhem nékolika sekund.

Pruznost - pfedmontovany mohou byt
v8echny rozméry trubek od 4 do 42 mm.
Upravovat je mozné vSechny bézné
materialy trubek.

Dilensky pfistroj - s hmotnosti 66 kg

je mozné EOMAT UNI prepravit na jiné
montazni misto.

Drazka oznaceni - predmontazni nastroj
tvaruje na ¢elni strané trubky specialni
drazku.

Chybéjici znacka znaci, Zze konec hadice
neni spravné dorazen v montaznim
uchyceni.

Spolehlivost - jiz vice nez 20 let jsou
pouzivany stovky pfistroji v tézkych
dilenskych podminkach.

230V verze je stejné vykonna jako
EOMAT 11 400 V.

Hladina hluku je nizsi nez u EOMAT II.

Typovy Stitek
(zadni strana)

Chladi¢

vypnuti

Upevnéni pro PSDR/DPR/EO-2
pfedem smontovanou jednotku
(montaz desky umisténi trubky)

Transportni rukojet

Startovaci spinac pro
montazni postup

Spina¢ nouzového

Hlavni vypina¢
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Nastaveni tlaku

Montaz E0-2

Funkéni matice

Viz EO-2 - Pokyny k montazi

1. Nastavte tlak EO-2 podle tabulky A.

2. Vlozte pripravek pro pfedmontaz (hmotnost
cca 5,5 kg).

. Montazni kuzel (MOK)
a pridrzovaci desku (GHP) zvolte
podle o
velikosti a typu trubky.
Zkontrolujtespravné
rozméry a vhodnost (&
montézniho kuzele
MOK pro sestavu E0-2. (.':.

. Montazni kuzel (MOK) Q‘
nasadte a zajistéte
do upevnéni nastroje.
Umistéte opérnou
desku do slotu upevnéni.
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. Funkéni matici EO-2 nasurite na trubku
zbavenou otfepu a odfiznutou v pravém
uhlu.

(o2}

. Trubku s funkéni matici EO-2 zalozte do
pfedmontazniho upevnéni mezi pfidrzovaci
desku a montazni kuzel.

~

. Trubku zatlaéte proti dorazu do montazniho
kuzelu. Trubku pfidrzte v této poloze.
Stisknéte spinac a podrzte, dokud neni
proces pfedmontaze ukonéen.

o)

. Pfedmontovanou trubku vyjméte
z pfidrzovaci desky. Povolte matici
a zkontrolujte, zda mezera mezi tésnicim
a pojistnym krouzkem je uzaviena.

Predmontaz
Sroubeni progresivniho krouzku

PSR/DPR/D
Viz PSR/DPR - Pokyny k montazi

1. Nastavte tlak PSR/DPR podle tabulky A.

2. Vlozte pfipravek pro pfedmontaz (hmotnost
cca 5,5 kg).
3. Montazni kuzel (MOK) a pfidrzovaci
desku (GHP) zvolte podle velikosti
a typu trubky. Pfekontrolujte montazni
kénus pomoci kénické mérky.
4. Montazni kuzel (MOK) nasadte
a zajistéte do upevnéni nastroje.
Umistéte opérnou desku do slotu
upevnéni.
5. Krouzek, matici a montazni kuzel
dobfe naolejujte.

6. Matici nasurite na hadici zbavenou
otfepu a odfiznutou v pravém uhlu.

7. Umistéte hadici s matici a krouzkem do
predmontazni jednotky mezi opérnou desku
a jednotku kénusu.

8. Trubku zatlaéte proti dorazu do montazniho
kuzelu. Trubku pfidrzte v této poloze.
Stisknéte spina¢ a podrzte, dokud neni
proces predmontaze ukoncen.

9. Pfedmontovanou trubku vyjméte
z pridrzovaci desky. Krouzek se zafizne
do hadice a zanecha viditelny lem
(pfekontrolujte!).

Dulezité!

nutnosti vymeénit.

Predmontazi zaénéte az tehdy, kdyz je trubka s matici a zafeznym krouzkem fadné zasa-
zena do upevnéni pfedmontaze (nedodrzeni tohoto pokynu muize vést k poskozeni nastroje).
DelSi trubky je tfeba béhem procesu pfedmontaze podepfit.

MontaZzni kuzel je tfeba v disledku opotfebeni vyzkouset kalibra¢ni mérkou a v pfipadé

Varovani: Nesahejte do pracovni oblasti predmontazni jednotky béhem jejiho provozu!

Rozvalcovani trubek
Viz Triple-Lok® Pokyny k montazi
1. Nastavte tlak PSR/DPR podle tabulky A.

2. Vlozte pfipravek pro rozvalcovani do
montazniho nastroje (hmotnost
cca 19,5 kg).

3. Promazte rozvalcovaci trn.

4

-
—~

4. Nasadte sadu celisti pro rozvalcovani
v souladu s velikosti trubky.

5. Matici a podpérny krouzek nasurite na
trubku.

6. Trubku zasurite do otvoru Celisti rozval-
covani az na desku dorazu. K zabranéni
zkFizeni, je tfeba delSi trubky pfi rozval-
covani podepfit.

7. Stisknéte spinac¢ a podrzte, dokud neni
proces rozvalcovani ukoncen.

8. Trubku s elistmi rozvalcovani zdvihnéte
z upevnéni nahoru.

9. Pro uvolnéni trubky uloZte Celisti rozval-
covani do predpokladaného vybrani
v pfipravku a trubku zbavte hran.

10. Zkontrolujte vysledny povrch a rozméry
rozvalcovani.

Dulezité!

Valcovaci trn nezasouvejte do Celisti bez
zalozeni trubky!

Hruby povrch vélcovacich Eelisti musi byt
bezpodminenéné zbaven oleje a mastnot,
aby se zabranilo prokluzovani trubky.

Varovani: BEhem procesu rozvalcovani
nesahejte do pracovniho prostoru!

m
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Nastaveni tlaku

-

3 EovaTuni T

/P EO-2 “=° PSR  Triple-Lok®
o / — 7 (N q ? AN Q \ .
A e e ]
9 (mm) P (bar) P (bar) P (bar)
6 30 25 20
8 35 30 25
10 45 35 35
12 50 40 35
14 60 50 45
15 60 S50 60
16 70 55 60
18 70 55 70
20 100 80 95
22 80 75 95
25 130 100 105
28 100 20 125
30 180 125 135
35 150 110 155
38 200 170 165
42 180 140 185
L || = | =
Instalace mg_egooo; =30 mg_sgo[;o'

Uvedené hodnoty jsou pouze orienta¢ni. Vysledky pfedmontaze, pfipadné rozvalcovani trubky je tfeba

vzdy zkontrolovat.

Podrobné pokyny pro pfipravu trubek, vybéru nastroje, montaz
a kontrolu kone¢né instalace naleznete v kapitole E.
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Typ Objednaci kéd
EOMAT UNI z&kladni pfistroj 220 V, Jednofazovy EOMATUNIZ230V
Upevnéni pro PSRIDPR/EO-2 pfedmontaz EOMATSCHNEIDRX
Upevnéni pro hrdlo trubky 37° EOMATBOERDELBX
Nastroj montazniho zafizeni pro MOK/GHP EOMATWERKZGAUFN.X
Velikost Objednaci kod
Rady Vnéjsi & Montazni kuzel Montazni kuzel pro Desky umisténi Kalibraéni mérka pro montaz Kénicka mérka
trubek pro EO PSRIDPR E02/MOK/E0-2 hadice GHP AKL KONU
MOKOBLX GHPO6X' AKLO6LS KONUO06+08L/SX!
8 MOKO0BLX GHPO8X' AKLOBLS
10 MOK10LX stejné jako MOK pro GHP10X' AKL10L KONU10+12LSX'
12 mokizLx  |PSRIDPR GHP12X! AKL12L
L 15 MOK15LX GHP15X AKL15L KONU15+18LX
18 MOK18LX GHP18X AKL18BL
22 MOK22LX MOKEQ222LX GHP22X AKL22L KONU22+28LX
28 MOK28LX MOKEO228LX GHP28X AKL28L
35 MOK35LX MOKEO235LX GHP35X? AKL35L KONU35+42LX
42 MOK42LX MOKEO242LX GHP42Xx? AKL42L
6 MOKODBSX GHPO&X' AKLOELS KONUO06+08L/SX!
MOKD8SX GHPO8X! AKLOBLS
10 MOK108X stejné jako MOK pro GHP10X' AKL10S KONU10+12L/SX!
12 MOK128X PSRIDPR GHP12X'! AKL12S
S 14 MOK14SX GHP14X AKL14S KONU14+16SX
16 MOK16SX GHP16X AKL16S
20 MOK20SX MOKEQ2205X GHP20X AKL20S KONU20+258X
25 MOK25S8X MOKEQ2258X GHP25X AKL25S
30 MOK30SX MOKEQO230SX GHP30X AKL30S KONU30+38LX
38 MOK38SX MOKEO238SX GHP38X AKL38S

1) Desky umisténi hadice, kdnicka mérka a sady pro rozvalcovani jsou stejné pro fadu L a S pro hadice s vnéj$im primérem 6-12 mm.
Nastroje a specifikace mohou byt zménény bez pfedchoziho upozornéni.
2) Desky umisténi hadice 35L a 42L pro hadice s vnéj§im prumérem 35 a 42 jako dvé ¢asti.

Detaily vzhledu a specifikace mohou byt zménény bez pfedchoziho upozornéni.
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Uvod

Dulezité informace pro provoz
stroje

Jakakoli prace s timto strojem podléha
pravni "Smeérnici o bezpecnosti a prevenci
nehod", a to bez ohledu na informace
obsazené v tomto provoznim manualu.

Kazda osoba, ktera s timto strojem pracuje
(tj. provoz, udrzba nebo pfeprava) si musi
pfed zahajenim prace pozorné precist tento
provozni manual, zejména kapitolu
,Bezpecnostni pokyny“ a nakladat

a pracovat se strojem podle tohoto
provozniho manualu.

Provoz nebo servis stroje nesmi byt nikdy
provadén osobami, které si nejsou jisté
dlvodem, vystupem nebo nasledky svého
pocinani.

Dulezitym predpokladem pro vyhnuti se
poranéni a vzniku materialni Skody pfi praci
se strojem je dodrZovani platnych
bezpecnostnich pokynl a pravnich predpisu
pro provozovani stroje.

Predpokladem pro odborné servisni prace
stroje je vhodny vycvik personalu ur¢eného
pro tuto praci. Provozovatel stroje je
odpovédny za zaSkoleni svych
zameéstnancu.

Pro Vasi vlastni bezpec¢nost

Pokud chcete tento vyrobek pouzivat
optimalné a ke své plné spokojenosti,
doporuc€ujeme vam, abyste si pfed zahajenim
prace pozorné precetli tento provozni manual.

Stroj byl navrzen s ohledem na bezpecnou
manipulaci a vyZzaduje menSsi néklady na
adrzbu
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UZivatel stroje je povinen ihned vypnout stroj

v pfipadé zmény systémovych podminek, které
. . maji souvislost s bezpecnosti nebo pfi chovani
Provoz v souladu s predpisy stroje v provozu a ihned informovat majitele

stroje o takové odchylce.

Popis produktu

Sestava EO-2, EO-progresivni a fezani
Sroubovacich armatur a 37°- rozSifeni pro

Triple Lok axialnim pohybem a pomoci Neopatrné pouzivani mize vést ke

vyménitelnych doplikd, patfi do kategorie zranéni osob!

,Provoz podle smérnic". Nespravneé pouZiti stroje a nedbalé
chovani pfi provozu to mize vést ke

Povoleny jsou niZze uvedené materialy a zranéni osob nebo poskozeni stroje.

rozméry potrubi:

BézZné materialy trubek jako ocel:
. ST 37.4 BK

. ST 52.4 BK

Nerezova ocel:

. 1.4571
. 1.4541
. 31 6Ti

nebo podobné, jakoz i méd.

Zpracovavano muze byt veSkeré metrické
potrubi velikosti od 6 do 42 mm vnéjSiho
poloméru.

Veskeré dalSi manipulace pFekracuji
smeérnice. Vyrobce stroje nemuize byt
shledan odpovédnym za Skodu vzniklou z
takového nespravného pouzivani, takovéato
odpovédnost spoc€iva vyhradné na
operatorovi.

NiZe uvedené aspekty jsou

povazovany za nezbytné

a jsou povazovany za

spravné pouZzivani stroje:

e dodrzovani veSkerych
bezpeclnostnich pravidel
provozniho manuélu

e dodrzovani planu
prohlidek a udrzby.

Operétor musi zajistit, aby se stroj pouzival
pouze v souladu s pokyny, a aby byl systém
pouzivan pouze v bezvadném stavu.
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Technické udaje

Oley:

Esso Nuto H 32 nebo podobna kvalita.
Maximalni povoleny stupen znecisténi
kapaliny odpovida stupni 7 podle NAS
1638.

Provozni tlak:

Muze byt nastaven digitalné az na 200 bar
Rozmeéry:

Sitka 535 mm

Vyska 285 mm

Hloubka 500 mm

Hydraulické ¢erpadlo:
1,2 kW — 3,7 I/min

Rychlost posuvu:
6,9 mm/s

Elektrické napajeni
230V /1faze /50 Hz /9,5 A

Pfipojovaci kabel:
5,5 m — narazuvzdorné vidlice

Hmotnost: 66 kg

Limity pouziti
Povinné uplatfhovani limita pro zafizeni:

. Obecné aplikacni limity platné pro
vSechny stroje

Podminky okolniho prostfedi:

Provozni teplota:  +10 - +50 °C
Skladovaci teplota: -10 - +70 °
Relativni vihkost vzduchu:

max. 90 %, bez kondenzace

. Limity aplikaci specifické pouze pro vas
typ zafizeni

Dodavka mechanické energie: Tlak
Parametry tlaku: Rozméry trubek

. Limity aplikaci specifické pro urcité
aplikace

Elektrické napajeni

Jmenovité napajeci napéti

Jmenovity pratok na fazi

Frekvence
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Objem dodavky

Eomat UNI si muZete objednat ve verzich
s riznym vybavenim (vybaveni pro
37°rozSifeni potrubi - nastavec pro
progresivni krouzkovani nebo pfredmontaz
fezacich krouzku), stejné tak jako
specifické zakaznické nestrojarské viozky.

o Zkontrolujte stroj a nastroje, abyste
vyloucili poSkozeni pfi pfeprave.

o Kontrolou proti dodacimu listu
a objednavce se ujistéte, Ze stroj
a nastroje jsou kompletni.

Likvidace

Kdyz Zivotnost jednotky/stroje uplyne, je
majitel povinen na vlastni naklady proveést
likvidaci podle pravnich predpisu, nevznika
nam povinnost jednotku/stroj odebrat zpét
a nevznikaji nam v souvislosti s tim rovnéz
zadné zavazky vidi tretim stranam.




EOMAT UNI

CE Conformity Declaration

According to appendix Il of the EG Machine Standard 98/37/EG,

The manufacturer:

declares that the machine described in the
following:

corresponds with the regulations of the
following guidelines:

Applied harmonised standards:

DIN EN 418

DIN EN 982

DIN EN 1050

DIN EN ISO 12100

DIN EN 60204

DIN EN 50082

Parker Hannifin GmbH & Co. KG.
Am Metallwerk 9
33659 Bielefeld

EOMAT UNI — Pre-assembly and flaring
unit

Mach. No: 001-999

Machine guideline 98/37/EG

Low voltage guideline 73/23/EWG

Electro-magnetic tolerance 89/336/EWG,
92/31 EWG and 93/68/EWG

Machine safety: Emergency-OFF facilities,
functional aspects, basic presentation
principles

Machine safety: Safety-technical demands
on fluid-technical plants and construction
parts

Machine safety: Basic principles for risk
evaluation

Machine safety: Basic terms, general rules
for presentation

Electric equipment of machines
General requirements

Machine safety: Electro-magnetic tolerance,
Basic technical standard: interference
resistance

Alterations of the machine construction affecting the technical data and / or the
application according to directions invalidate this Conformity Declaration.

Bielefeld, 2006-09-27
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Montaz a funkce stroje

EOMAT UNI je elektro-hydraulickym strojem pro montaz

EO-2

EO progresivni a fezaci krouzky, stejné tak jako

i Triple-Lok 37° prirubové Sroubovaci armatury.

Provozni tlak pozadovany pro

bezunikovou sestavu mize byt nastaven podle nastaveni tlaku
v krocich po 1 baru, které se zobrazuji na LED displeji.

Proto maze byt jednotka pouzivana pro mnoho aplikaci.
Zafizeni pro pfedmontaz a pro rozSifeni potrubi Ize vyménit manualné,
aniz by bylo tfeba pouzit nastroje.

Tabulka tlakd

LED-displej
pro nastaveni montazniho tlaku Typovy &titek

(zadni strana)

Chladi¢

Transportni rukojet’

Pistnice
s montaznim pfisluSenstvim I

Startovaci spina¢ pro
montazni postup

Spinaé nouzového
vypnu

Upevnéni

pro 37° hrdlo trubky
Hlavni vypinaé

Upevnéni pro PSDR/DPR/EO-2
pfedem smontovanou jednotku
(montaz desky umisténi trubky)
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Ovladaci prvky

Hlavni vypina¢

Startovaci spinac

pro montazni vstup

LED displej
nastaveni
progresivniho
tlaku

m SensoControl sce-025 E

Spinac nouzového vypnuti

Tlacitko

s Sipkami

pro nastaveni
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VsSeobecné informace

Montaz Sroubeni Parker na trubky vytvari vzdy stejny vzhled spoje:

Kombinace
— /AN m=im materialu
':.'-_ _:' r\" /4 '.a' "&l l“i":ﬂ:j @ Pouzijte doporuc¢eny material
— 4 / trubky

@ Zvolte vhodné komponenty
v souladu s materialem trubek

Priprava trubek

@ Peclivé odfiznéte a odstrarite otfepy

® Dodrzujte doporu¢eni pro minimalni
pfimou délku trubky

@ V pfipadé potieby pouzijte pfidavné
objimky

Montaz stroje
@ Preferovana metoda
® NejefektivnéjSi metoda
® Doporuceno pro velké EO progresivni
krouzek a E02

Kontrola montaze

@ Kontrola montaze trubky pfiprava
vysledkd
Nespravna montaz, musi byt
opravena nebo sesrotovana

Zavérecna instalace

@ Zavére¢na montaz spojovaciho dilu
v souladu s pokyny

@ Nemontujte pod pnutim

@ Upevnéte na pevné uchyceni

® Utahnéte svorky trubky po
zavérecné instalaci fitinky




EOMAT UNI

EO progresivni krouzek PSR/DPR

100% predbézna montaz s EOMAT UNI

@ Preferovana metoda
@ Nejefektivnéjsi metoda

EOMAT UNI

(e A

ﬂ SensoControl scesn n
L ———

@ Nastaveni v souladu s tabulkami @ Ovladani (viz popis pro kontrolu) @ Vlozte spravny nastroj @ Nasurite matici a progresivni
tlaku pro stroj (PSR/DPR) @ Pravidelné Cistéte a mazejte krouzek na konec trubky, jak je
® Redukce pfednastaveného tlaku @ Pravidelné Cistéte a mazejte montazni kénus ukazano na obrazku
nez je pozadovany pro material montazni kénus a zavit @ 2 dilna opérna
trubky mékei nez ocel nerezova deska pro 35-L
ocel a42-L

@& Umistéte trubku s progresivnim @ Pevné drzte trubku @ Po dokonéeni predbézné Prekontrolujte, zda vizualné
krouzkem a matici do formy @ Stisknéte a pridrzte start. tlacitko montéze vyjméte trubku za prstenec pokryva predni ¢ast
@ Zatlacte pevné trubki @ Pouzijte podpéru a nozni spina¢ ucelem kontroly montaze prvni fezné hrany
do montazniho pro dlouhé trubky ® Nezalezi na tom, protoze
kénusu krouzek Ize otacet na konci
trubky

Délka upnuti

® Namontujte fitinku utazenim A Potom pevné utahnéte fitinku o
klicem 30° (1/2 flat)
(bez prodlouzeni klice). Doporucujeme pouzit . ) i
A\ Oznadte si pozici matice A prodlouzeni klice pro velikosti Velikost Dell_l|<a upnuti
nad 20 mm OD (viz tabulka) (mm]
® MontaZzni momenty jsou 22-L 400
k dispozici na vyzadani 28-L 20-8 500
35-L 258 800
42-L 30-8 1000
38-8 1200
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Pokyny pro montaz EO-2

Montaz s EOMAT UNI

@® Preferovana metoda
#® Nejefektivngjsi metoda

EOMATUNI [

" A |

m SensoConlrol sceom n
——

@ Nastaveni v souladu s tlakem pro g Pfekontrolujte podle @ Vlozte spravny nast. @ Vlozte trubku s funkéni

stroj (viz pokyny dodané kontrolnich pokyn(i pro MOK @®2dilnou opérnou matici do formy
s boxem produktu) @ Pouzijte specialni E0-2 MOK desku pro 35-L @ Zatlacte pevné
(stfibro) pro trubky s vné&jSim ad2-L trubku do montaz.
pramérem 25 mm a vétsim. koénusu
Vyhody: jednoducha @ Pro snadné viozeni
a bezpecna montaz trubky pridrzujte matici vzadu

@ Pevné drzte trubku Kontrola montaze: Mezera neni uzaviena: Zavity nerezovych fitinek
@ Stisknéte a pridrzte start. tlacitko @ Mezera mezi t&snicim krouzkem Prekontrolulte vsechny musi byt mazany
@ Pouzijte podpéru a noZni spinaé  a pojist krouzkem musi byt uzaviena komponenty, trubky, stroj, A\ Pouzivejte EO-NIROMONT
pro dlouhé trubky @ Povoleno je malé naradi a nastaveni tlaku specilni vysoce ucinné
povoleni (cca. 0,2 mm) V pfipadé potfeby opaku- mazivo pro fitinky z ner-
’ jte montaz se zvysenym ezoveé oceli
tlakem

Délka upnuti

\

@ Namontuijte fitinku Potom pevné utdhnéte fitinky Velikost Délka upnuti |
utazenim klicem o min. 1/6 (max. 1/4) otacky | H [mm]
(bez prodlouzeni klice) (1 az 1 Yz flat) 9L 200

A\ Doporucujeme pouzit 28-L 20-8 500
prodlouzeni kli¢e pro 35-L 25-8 800
velikosti nad 20 mm OD 42-L  30-3 1000
(viz tabulka) 8- 1200
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Kontrola instrukci pro instalaéni naradi EO

MOK pro pouziti v montaznich strojich EO

Pouziti poSkozenych, opotfebenych nebo nevhodnych nastroji mize zpusobit chybnou montaz nebo
poskodit stroj

Nastroje je nutné kontrolovat pravidelné, nejpozdéji po dokonéeni 50 montazi

Opotrebené nastroje A Pouzivejte pouze pfesné naradi Parker

vyménte

Naradi je nutno udrzovat ¢isté a namazané

BB p

o

@ Ocistéte konicky povrch pro jeho @ Vizualni kontroly: @ Piekontrolujte deformaci @ Prekontrolujte obrys:
kontrolu Na kénusu se nesmi vyskytovat geometrie Zadni ¢ast vedeni musi
opotiebeni, poskozeni nebo trhIinyAJe nutné pouzit specialni lehce pfesahovat nad ¢elo
konické vedeni KONU kénusu nebo musi byt
® Konicka vedeni KONU jsou v roviné

presna méfici zafizeni a podle
toho se s nimi musi také zachazet

@ Prekontrolujte hloubku vnoreni

A\ Odchylka od spravné hloubky
vloZzeni mize zpusobit Unik

Tabulka: Nastroj proprednastaveni nastroje (MOK a VOMO)

Typ Tri Trreax Typ Trrin Trrax
-1 695 7.05 6-5 695 7.05
gL 695 7.05 8-S 695 7.05

10-L 6.95 7.05 10-8 T.45 7.55

12-L 6.95 7.05 12-S 7.45 755

@ Hioubka viozeni T 15-L 695 705 14-8 7.95 B.0S5

18-L 745 it 16-8 B 45 8 65

22-1 745 .55 20-8 1045 10.55

28-L 745 7.55 25-5 1195 12.05

35-L 10 45 10.55 30-5 1345 13.55

42-L 1095 11.05 38-8 1595 16.05
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Montazni Postup Triple-Lok® Plus

37° hrdlo s EOMAT UNI

@ Preferovana metoda
@ Nejefektivnéjsi metoda
@ Je doporuceno Parflange®

[EomaT NI}

>

® Kolik hrdla je integrovan ® Zvolte formu hrdla podle vnéj§iho @ Nasurite matici a objimku @ Namazte konec trubky uvnitf
v bloku hrdla prmeéru trubky na konec trubky, jak je ® Doporudujeme pouzit mazivo
® Kolik musi byt Cisty a nesmi @ Povrch uchyceni musi byt Cisty znazornéno na obrazku 1040SS
byt opotfeben nebo poskozen a nesmi byt opotfebeny
Udrzujte kolik hrdla Cisty ® Pouzivejte jen presné naradi

Parker pro hrdla Triple-Lok®Plus
Udrzujte kluzny povrch isty
a namazany

o A

m SensoControl sceam u
e ———

A\ Zatladte trubku pevné do ® Nastaveni v souladu s tlakem @ Pevné drzte trubku @ Vlyjméte trubku ze stroje
formy aZz proti dorazu trubky pro stroj ® Stisknéte a pridrzte start.tlagitko @ PouZijte formu oddéleng
ANedévejte ruce do pracovni nebo pro uvolnéni trubky

oblasti
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Montazni Postup Triple-Lok® Plus

Kontrola hrdla

Hadice O.D. 2D
mm inch Min. Manx.
6 1/4" 8.6 9.7
8 5/16" 10.2 10.3
10 3/8" 1.7 12.7
12 12" 16.0 17.3
14 19.3 202
15 19.3 20.2
16 5/8" 19.3 20;
@ Ocistéte dil pro jeho kontrolu @ Kontrola rozmérd hrdla ;g 3/4" ggj g::?
A\ Prekontrolujte tésnici plochu @ Vngjsi pramér hrdla by nemél 22 78 26.5 27.8
z hlediska trhlin, ostrych okraju, piesahovat vné&jsi @ pouzdra %g " gg; ggg
poskrabani a dulkové koroze ® Vnégjsi @ hrdla by nemél byt 30 37.6 38.9
mensi nez @ Celni Casti objimky gg 1.1/4° ggg gvgg
B \n{]g;;a?de pochybnosti provedte 38 1.4/2° 35 55
42 52.0 54.8
Instalace
LR N
!.
o\
@ Ocel. vypliovaci krouzky: Nemazat @ Nasroubujte matici na téleso @ Pouzijte prodlouzeni kli¢e pro ® 1 flat = 60°
A\Nerezové vypliiovaci krouzky @ Utahnéte az na pIné kovovy delsi fitinky (28 mm)
Je vyzadovano mazani kontakt (prsty)
® Pouzivejte EO-NIROMONT @ Oznadte téleso a matici
specialni vysoce G&inné mazivo pro _ Znackou kontroly kvality
fitinky z nerezové oceli @ Utahnéte pomoci klice na
pocet udanych flat
Doporuceni pro utazeni
Metrické |Palcové| Zavit a flats pro metodu Utahovaci moment
trubky | trubky SAE utazeni prsty Nm -0 % + 10 %
[mm] [palce] trubka | oto¢na matice ocel nerez - ocel
6 114" | 7116-20 2 2 15 30
8 516" | 1/2-20 >l 2 20 40
10 3/8" | 9M16-18 | 1.1/2" 1.1/4" 30 60
12 1/2° | 3/4-16 | 1.1/2" 1 60 115
14 71814 | 1./2" : b 5 145
15 7814 | 1.0/2" 1% 75 145
16 5/8" | 7/8-14 | 1.1/2" il 75 145
18 1.1/16-12| 1.1/4" 12 110 180
20 34" |1.116-12] 1.1/4" 1 110 180
22 7/8" |11.316-12] 1" i 135 225
25 1" |1.5M16-12 1" 1" 175 255
28 1.5/8-12 1" 260 295
30 1.6/8-12 1" 1" 260 205
32 1.1/4" | 1.6/8-12 1" 2 260 205
35 1.7/8-12] 1" 340 345
38 1.14/2" [ 1.7/8-12 : b b 340 345
42 21412 1" 1t 380 400

*’Flats pro metodu utazeni prsty" pro nerezovou ocel
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Bezpecénostni upozornéni Povinnosti provozovatele

Specifické bezpecnostni pokyny a Stroj byl navrzen a sestaven podle vysledku

pouZité symboly analyzy nebezpeci a byly pfi tom zohlednény
platné harmonizacni normy.

V nize uvedeném provoznim manualu

poskytujeme konkrétni bezpecnostni

informace, abychom uzivatele seznamili

s nevyhnutelnym zbytkovym rizikem pfi

provozu stroje. Zbytkova ohrozeni zahrnuji

Aby byla bezpecnost stroje pfevedena do
praxe, operator musi

 stroj pouzivat pouze podle pokyn(

rizika pro: ] ]
e pro bezchybny a hladky provoz a stav

= Osoby stroje, a zejména bezpecnostni

e Produkty a stroje zafizeni musi byt pfedem

e Prostredi zkontrolovana.

e P¥i provozu, udrzbé a opravach musi
byt k dispozici, a zaméstnanci musi
nosit, poZzadovany bezpe€nostni odév.

Hlavnim ucelem pouziti symboll v tomto
provoznim manualu je upoutat pozornost na
bezpecnostni vystrahy!

» Provozni manual je pfistupny kazdému,

* [Toto neni symbol bezpec¢-nostni : i
kdo se strojem pracuje.

vystrahy, je pouzit pro
zdUraznéni odstavcu obsahu-
jicich zvlastni informace,
pracovni cykly, metody

a pouziti prostredkd, atd.
Symbol je pouZzivan vzdy tam,
kde by operace, které se
odchyluji od popisu a nejsou
provadény odborné&, mohly

cv)_hr02|'t strOJ,vma}tenal nebo e Veskera bezpeénostni zafizeni musi
Zivotni prostredvll S byt funkéni a bezpecnostni znacky
Symbol se pouziva vzdy tam, a vystrahy musi byt jasné &itelné.
kdy by neopatrnost mohla vést
k poSkozeni nebo ke zranéni.

e Veskeré typy praci musi byt provadény
personélem kvalifikovanym pro dané
ukoly, ktery zna zakladni pfedpisy
bezpeclnosti prace a pfedchazeni
havariim, provozni manual a zejména
odstavce tykajici se bezpecnostnich
vystrah.

vvvvvv

vystrah je predejit poranéni.

Symbol sam o sob& nemuze nahradit text
bezpe&nostnich vystrah. Vzdy si také
prectéte cely text!
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Bezpeénostni opatieni béhem
produkce

Stroj mohou obsluhovat pouze osoby
proSkolené témito ukony, které znaji
provozni manual a jsou podle né&j schopny
pracovat!

Pfed kazdym zahajenim vyroby
zkontrolujte, zda neni stroj viditelné
poSkozen a ujistéte se, Ze stroj funguje a je
v bezvadném stavu! Kdykoli zjistite
jakoukoli zavadu, ihned o tom informujte
svého nadfizeného!

Pfed zahajenim prace odstrante z pracovni
plochy material / pfedméty, které nejsou pro
vyrobu potifebné!

Nevstupujte a nezasahujte do pracovniho
prostoru stroje. Vystavili byste se tim riziku
rozdrceni!

Bezpecnostni opatieni pro udrzbu
a opravy

Pfed zahajenim udrzbarskych a
opravarenskych praci, vypnéte hlavni
vypinac elektrického napajeni.

Mazaci a Cistici prostfedky, které by mohly
ohrozit zivotni prostfedi, musi byt Fadné
zlikvidovany!

Pfed spusténim stroje po provedeni udrzby
a opravy,

. zkontrolujte, prosim, dotazenost
povolenych Sroubu

. ujistéte se, ze veSkera odstranéna
vika nadob, sit nebo filtri byla vyménéna

. Z pracovniho prostoru stroje
odstrante veSkery material, ktery je
potfebny pro provedeni udrzby a oprav,
néstroje a dalSi vybaveni.

Prace s hydraulickym zafizenim

Veskeré udrzbarské a opravarenské prace
na hydraulickém zafizeni musi byt
provadény pouze osobami, které jsou pro
tuto praci radné vyskoleny!

Dfive nez Ize zahgjit prace na udrzbé
a opravach, tlak ve stroji musi byt
odstranén!

Ochrana zivotniho prostredi

Kdykoli se strojem pracujete, musite
dodrzovat zakonna opatfeni tykajici se
prevence vzniku odpadu a fFadného sbéru /
ukladani.

Zejména pfi provadéni instalace, oprav
nebo uadrzby, latky, které by mohly ohrozit
spodni vodu

e mazaci tuky a oleje

e hydraulické oleje

» (Cistici prostfedky obsahuijici rozpoustédla

nikdy nesmi znedistit pudu nebo vytékat do
odpadu! Tyto latky musi byt skladovany,
pfepravovany, zachyceny a musi byt
uloZeny ve vhodnych kontejnerech.
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Uvadéni do provozu

Transport

Pomoci rukojeti mohou byt jednotky
snadno pfepravovany dvéma osobami.

EOMAT UNI se dodava ve specialné
konstruovaném boxu baleni.

Lze je také pouzivat pro dalSi pfepravu.

Nize uvedené bezpecnostni pokyny musi
byt dodrzovany:

Elektrické nap4jeni

EOMAT UNI se dodava s pfipojkou 230 V.

Pfed pfipojenim EOMAT UNI
k napajecimu napéti
zkontrolujte, zda souhlasi
informace tykajici se napéti a
frekvence uvedené na stroji s
Gdaji pro napajeci sit.

Operator stroje je odpovédny
za bezpecénost.

Jednotky musi byt
skladovany na suchém
misté, kde jsou chranény
pfed mechanickym
posSkozenim. Operatofi musi
byt vybaveni osobnim
ochrannym oblekem
(bezpecnostni obuv).

Instalace

EOMAT UNI vyzaduje Sitku 540 mm

a hloubku 450 mm pro nastaveni.
PoZadovany prostor zavisi na rozmérech
pracovnich kusu.

VyZadovan je pevny, vyrovnany, vodorovny

a nekluzky povrch!

Kabely stroje rozlozZte opatrné, abyste
predesli nebezpeci zakopnuti.

Kontrola hydraulického oleje

Pfed spusténim stroje musi
byt denné kontrolovana
hladina hydraulického oleje.
Olej v inspekéni nadobce
musi byt jasné Cisty.
Odebirat muzete pozadované
znacky oleju, které jsou
uvedeny v kapitole Udrzba

Mérka hladiny oleje
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Startovani stroje

Jakmile je stroj zapojen do elektfiny,
hydrauliku Ize spustit jednoduchym
prepnutim prepinace 1/0.

3 anl

S
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Poruchové funkce stroje

Porucha Mozné priginy Reseni
Stroj nebéezi e Napdjeni neni pfipojeno/je chybné | e Piekontrolujte a pfipojte
pfipojeni je, pokud je to nezbytné
e Zasuvka nema napéti o Volejte elektrikare
¢ Je aktivovan spina¢ nouzového o Odblokujte jej po vyfeseni

vypnuti nouzové situace
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Udrzba
PFi provadéni jakékoli udrzby
musi byt stroj vypnuty a byt
bez napéti.
Zakazan je jakykoliv rezim
stroje, ktery by mohl ohrozit
bezpecénost stroje.
Stroj by mél byt obsluhovan a
udrzovan pouze dobre
vySkolenym personalem.
Vyrobce ISO VG 32
ARAL ARAL VITAM
GF 32
BP BP ENERGOL
HLP 32 ISO
CHEVRON CHEVRON EP
HYDRAULIC OIL
32
ESSO NUTO
H 32
FINA FINA HYARAN
321S0O
FUCHS RENOLIN
MR 5
MOBIL OIL MOBIL
DTE 24
SHELL TELLUS OIL
32
TEXACO RANDO OIL
HD B-32

VySe jsou v abecednim pofadi uveden
vyrobci: Pofadi jmen znacek neni nijak
spojovano s jejich kvalitou.

Vymeéna oleje

e Aby stroj nebyl pod napétim, vypnéte jej.

e Povolte Sroub pro vypusténi oleje
a vypustte vytékajici olej do vhodné
nadoby - znovu dotahnéte Sroub
vypusti oleje, vyménte tésnéni, je-li
to tfeba.

e Doplnte novy olej tak, aby jeho
hladina dosahovala do inspekéni
nadoby (pfiblizné 3,4 1).

Hrdlo plniciho \ “
otvoru oleje

Sroub vypousténi
oleje
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Plan Gdrzby Ochrana zivotniho prostredi

Ukol Interval

Pfrekontrolujte externi denné

poskozeni

Pfekontrolujte spravny denné

stav bezpecCnostnich

pokyn( Zajistéte, abyste mély palivo, provozni

Zaijistéte spravnou denné material a opotrebené dily na bezpe¢ném

funkci zaFizeni pro misté, a aby byly uloZeny ekologickym

nouzové vypnuti zpusobem!

Pfrekontrolujte denné

elektrickou instalaci

Kontrolujte hladinu denné

oleje

Zajistéte, aby denné

hydraulika

neméla zadny

anik

Vymérite olej kazdych 2000 hod.

/ 2 roky
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Zaruka a pravni zodpovédnost

Poskytujeme zaruku na 24 mésicu od dodani. Garantujeme a zau€ujeme se za to, Ze nase
sluzby jsou v souladu s nejnovéjSim stavem technickych a pfislusnych pravnich predpisu.

Jakékoliv zneuZiti stroje nebo
aplikace nebo pouZiti jinych
nez originalnich dilG vylucuje
nasi odpoveédnost.

Povinnosti majitele

Maijitel stroje je povinen zabranit v pouzivani stroje zaméstnancum, ktefi
enejsou obeznameni se zakladnimi pfedpisy o bezpecnosti prace a predchazeni
nehodam a ktefi byly instruovani o fadném provozovani stroje.
e si neprecCetli tento provozni manual (zejména bezpecnostni pokyny) a nepochopili jej.

PFistup zaméstnancud k bezpec¢nosti a jejich povédomi by mély byt pravidelné kontrolovany.
Povinnosti obsluhy

Pfed zahajenim prace budou vesSkeré osoby, které budou se strojem pracovat, povinny se
zavazat
e k uznani zakladnich predpist tykajicich se bezpecnosti prace a predchazeni havariim.
e k precteni si kapitoly tykajici se bezpecnosti a vystrah, ktera je soucasti tohoto
manuélu.




':“" EOMAT UNI

Zaruka a pravni zodpovédnost

V zasadé se pouziji nase "VSeobecné prodejni a dodaci podminky".
Pro uzivatele jsou tyto kone¢né od data smlouvy a dale. Zaruka a naroky plynouci z
odpovédnosti jsou vylou€eny, vyplyvaji-li nejméné z jedné z nize uvedenych pficin:

nespravné pouzivani stroje.

nevhodné sestaveni, spusténi, provoz nebo udrzba stroje

prace se strojem i pfes vadna bezpecénosti zafizeni nebo nevhodné
namontované nebo nefunkéni bezpe€nostni a ochranné prvky

ignorovani pokynt v Provoznim manualu tykajicich se prepravy, skladovani,
nastaveni, spusténi, provozu, udrzby a montaze stroje

nepovolené konstrukéni upravy stroje, aniz by byl kontaktovan vyrobce
nedostatecny dohled nad ¢astmi stroje, které podléhaji opotiebeni

opravy provedené nevhodnym zpusobem

pohromy zpusobené vlivem neznamych prvkl a vy$$i moci.

Strukturalni zmény stroje

Nikdy na stroji neprovadéjte Zzadné druhy konstruk&nich uprav nebo zmén. Je-li to
nezbytné, kontaktujte, prosim, nejprve vyrobce stroje. Jakékoli prace tykajici se zmén
stroje vyZaduji pisemné povoleni vyrobce.

Copyright

Autorské pravo tohoto provozniho manualu zustava vyrobci stroje. Tento provozni
manual je urCen vyhradné majiteli a jeho personalu. Tento provozni manual je urcen pro
provozovatele stroje a jeho zaméstnance. Informace a ilustrace obsazené v OM nejsou
na volné k dispozici pro jejich

kopirovani,
distribuovani nebo
pFedavani jinym zplsobem.




EOMAT UNI

—— 1

X117 (

Anschiul}

-
e |4

1 Phase
1 phase W

S4 nur bei AusfGhrung mit
zusdtzlichem Fufschalter
S4 only for version with
foct switch

43
44(S2

31

+24V

Druck Sensor
_|memw_.=m mm:mE

N1 Panel Instrument
n Typ: SCE-025-02
Not-Aus _,m =
emergrency swifch % ...m
1 - = @ @ = -
T Endschalter - _ . _ Aﬁ i
— ] end switch 1]2]3]4]s]e[7]8]9[0]n]
- S5 _ T
<3 (S4 HEE 2 /b PP
— J 7 T |grin/green M |
95 13 43 E] = “
Fi) K3 K3 > 3| |
96 14 L4 5 \b
13 33 M2 .WH|[ .
s2 |14 34 “ 3 - [Nz ] ) _
| _.
. Al ! [
4 N_Aw 3 _ I 4
22 s _
_ | |
| ]
|
_

medium-time log

EOMAT- -ELEKTRO

E-PLAN
MIT DIGIT. DRUEINST.-VEN'

421990

“ TRACTO-TE
57368 Lenn




EOMAT UNI

Hydraulicky okruh

24V DC

lo

AA

205bar
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Priloha

Seznam nahradnich diu

Schematické vykresy, diagramy a oznaceni
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Pouzdro
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Poz. Mnoz. |[Jednotky Obj. €. Nazev
5 1 KUSY |YY 421620 ZAKLADNI RAM
10 1 KUSY Y 421621 KRYT
15 1 KUSY (0947005 OCHRANNY KRYT VENTILATORU |80 MM; (512569RS)
STANDARDNI OBLOUKOVY TYP  [H=50,W=26,D=M6,G N565-
20 2 KUSY 11929001 RUKOJETI GN 565, L=310, 26-310-SW
25 3 Ks [18093351214 SESTIHRANNY SROUB DIN 933-8.8 POZINKOVANY, M 6X16
POJISTNA PODLOZKA VYSOKEHO .
30 8 KUSY [180128012060 T BN 120 POZINKOVANY, M 6
35 1 KUSY |YY 421679 PRIDRZOVACI SMYCGKA
PRYZOVA LISTA S TEXTILNI 28X3X230 MM: PRO
40 1 KUSY 0631028301 KORDOVOU VLOZKOU HYDRAULICKY ZASOBNIK
45 1 KUSY [21256451 0-KROUZEK, NBR, 70 LEM A 180X4 MM
50 2 KUSY 18902106010 PODLOZKA DIN 9021, POLYAMIDE (6,4 MM
55 5 KUSY [180934412006 SESTIHRANNA MATICE DIN 934/8 |POZINKOVANY, M 6
60 1 KUSY |YY 421611 RIDICI TYC
65 2 KUSY (0635020004 PRYZOKOVOVY TLUMIC VERZE AT [29X1 SMM:MBX1 8MM:;
57° LEM +/-5
70 4 KUSY 0640040001 PRYZOKOVOVE KULATE ULOZENI [TYP 40.30.5; 40/30 M 8
VYMEZOVACI KOTOUC PRO
75 4 KUSY |YY 422430 MLy oot EOMAT Ill
80 2 KUSY 118093351217 SESTIHRANNY SROUB DIN 933-8.8 POZINKOVANY, M 8X16
85 2 KUSY [18799151222 SROUB SE ZAPUSTENOU HLAVOU |57\« ovANY, M 8X16
DIN 7991-8.8
POJISTNA PODLOZKA VYSOKEHO .
90 3 KUSY [180128012080 T Ik 120 POZINKOVANY, M 8
95 4 KUSY [180934412008 SESTIHRANNA MATICE DIN 934/8 |POZINKOVANY, M 8
100 2 KUSY (18093351214 SESTIHRANNY SROUB DIN 933-8.8 POZINKOVANY, M 6X25
. o S , SAMOREZNY,
105 2 KUSY [18G00101201 ZAVITOVA VLOZKA “ENSAT" M6X10[5aY SXEEIT 0o oy
110 9 KUSY [13013701 KORREX-SNAPCAP, GERNY, M5 X\(DPNL4“5I)6CLK? S KRYTKOU
115 9 KUSY [18008421215 gf_?gB S VALCOVOU HLAVOU DIN 57|\ kOVANY, M 5X12
120 1 KUSY 118093351218 SESTIHRANNY SROUB DIN 933-8.8 POZINKOVANY, M 8X100
125 1 KUSY 18012505101 PODLOZKADIN 125, TVAR B, CU (6.4 MM
POJISTNA PODLOZKADIN 6798  [POZINKOVANY, A 6.4
130 1 KUSY 18679801203 oA A HOEENNEAN
135 1 KUSY [180933030163 SROUB SE SESTIHRANNOU MOSAZ

HLAVOU DIN 933




EOMAT UNI

Prijem pro valec




EOMAT UNI

Poz. Mnoz. Jednotky Obj. €. Nazev
VALEC A UNIVERZALNI
5 1 KUSY  IYY 422012 e
10 1 KUSY  |UNI 0314400 PIN
PROP. PRO KONCOVY
15 1 KUSY  [YY 421908 PROP £
POJISTNA PODLOZKA |POZINKOVANY,
20 2 KUSY 180128012080  [VYSOKEHO NAPETI |M8
DIN128
SESTIHRANNY SROUB|POZINKOVANY,
25 2 KUSY (180933512172 [BESTIHRAT o
SADA KORDOVE DKOS12S/
al 1 KUSY 10608008033 HADICE 2SC 8X295  |DKOS12S
PRIMY SROUB GE 12 SR-ED OMD
45 2 KUSY  [2014440025 N e o




EOMAT UNI

fijem

Valec a univerzalni
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EOMAT UNI

Poz. Mnoz. |Jednotky Obj. €. Nazev
5 2 KUSY [21254667 0-KROUZEK, NBR, 70 LEM A 100X2 MM
SROUB S VALCOVOU HLAVOU DIN 91
15 4 KUSY (180912611327 S CERNA. M 16X230
20 1 KUSY [TUB 072011 PIST PRO ROZVALCOVACI JEDNOTKU
25 1 KUSY [EO-2 0211500 BEFYCEN' NASTROJE PRO EOMAT o 07\ AL COVACT JEDNOTKA
ROZTEC TRUBKY PRO
30 1 KUSY TUB 072003 ROZVALCOVACI JEDNOTKU
35 1 KUSY [EO-2 0210700 PIST PRO ROZVALCOVACI JEDNOTKU
40 1 KUSY [180910012503 SROUBOVACI ZATKA DIN 910, ST POZINKOVANY, G 1/8”
45 1 KUSY 21160095 ey OVANY KROUZEKAUN 90L106. i riE 100 (105X90X12MM)
50 1 M 21130010 PTFE-BZ-60%-VODICI REMEN 10 X 2 MM
55 1 KUSY [180915012063 SROUB BEZ HLAVY DIN 915-45H  |POZINKOVANY, M 5X8
60 1 KUSY |187603050188 EESN'C' KROUZEK DIN 7603 TVAR A, 146y 14x2 MM
65 1 KUSY |187603050412 EESN'C' KROUZEK DIN 7603 TVAR A, |16y 24x2 MM
70 1 KUSY (180912512300 o o VALCOVOUHLAVOUDIN eozinkovaNy, M 16x25
75 1 KUSY [1401125001 EEETLACNA PRUZINAD12.5MM; DM |, 5 193 mwm; IF 7,0: 1G 8,5
80 1 KUSY [TUB 072002 HP-TRUBKA (SW) PRO ROZVALCOVACI JEDNOTKA




EOMAT UNI

Elektricka instalace

HOLILY AA 2ISIA20NS = 00k 90 N &
9LAZY AA DSIPONIS = 66 SIQ N 8&
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EOMAT UNI

Poz. [Mnoz.[Jednotky Obj. €. Nazev
5 | 1 | KUSY | YY421676M [ELEKTRO-MONTAZ EOMAT %ERESTKA BG PARKER REGULATOR
ZASUVNA SPOJKA (MINIATURNI L
10 | 1 |Kkusy | 2302703000 RN SO 5 PRIPOJEK (EVG)
15 | 05 | MTR 2330600100  |KABEL OILFLEX FD 855 5X0.5 MM2 0027532T(LAP)
JEDNOFAZOVA POHONNA .
20 | 1 | KUSY | 2302230400  [EpNOTKaABGUban N 230/400//24 1 5A, JEMNA
21 | 4 |kusy |180084212079 gf_ggB S VALCOVOU HLAVOU DIN 567N KOVANY, M 4X8
KABEL S METRICKYM SROUBEM  [ST-M 6X1.5: STRIBRNO-SEDY
25 | 1 |KUSY 2309835700 GLAND SKINTOP 53111010
POJISTNA MATICE, METRICKA, ,
30 | 1 |KUSY 2309720700 eENaR Lt SKINT.GMP-GL M 16X1.5:531 19010
POJISTNA MATICE, METRICKA, ,
35 | 1 |KUSY [2309720600 RCENAY Lt SKINT.GMP-GL M 12X1.5:531 19000
KABEL S METRICKYM SROUBEM e .
40 | 1 KUSY 2309835600 D SIS ST-M 12X1.5; STRIBRNO-SEDY
45 | 1 kusy b3ogo02401 VESTAVENY METR SCE (PAR)
025-01
46 | 1 KUSY |vY 421617 ADAPTER PRO SENZOR PARKER
w7 | 1 kusy b3geooza0 g_lzl)lﬁMAC TLAKU SCP-(PAR) 250-1
48 | 1 KUSY 2399902403 SPOJOVACIH KABEL SCK-400-02-06 ((PAR)
50 | 1 |KUSY R1252853 0-KROUZEK, NBR, 70 LEM 47X2 MM
51 | 4 KUSY 180934412004 SESTIHRANNA MATICE DIN 934/8 |POZINKOVANY, M 4
STINICI MODULY PRO VENTILY o
65 | 1 KUSY [2306800500 A ACIDC LEDeRG. KONSTRUKCNI TVAR
KABEL HO7V-K 1. 5MM2GREEN/
75 | 1 MTR 12332611500 o (VER)
80 | 2 KUSY 2308730100 KONEKTOR TYPU ISO-CRIMP 620/4,0 110 MM M4 KRUHOVY TVAR
0ZUBENY KOTOUC DIN 6797 B ,
81 | 2 Kusy |18679701205 S A 4.3 MM TVAR A = EXTERNI ZUBY
82 | 2 |kusy |18012503000 KOTOUC DIN 125, TVAR B, MS 4.3 MM
83 | 2 |kusy |180084212076 SROUB S VALCOVOU HLAVOU 57Nk oVANY, M 4X6
DIN 84-4.8
90 | 1 |kusy [0923026 VYFUK 31 10KLO.5W-B50 24V-DC
91 | 1 |kusy 2302704100 KRUHOVA ZASTRCKA ISO F. KONEKTOR D.4 MM CERVENY
1020 (KLA)
92 | 1 Kusy 2307900600 ISO-KULATA ZASUVKA 0,5 -1,0 Mmz [ KONEKTOR D.4 MM CERVENY 920

(KLA)




EOMAT UNI

Poz. Mnoz. |Jednotky Obj. €. Nazev

100 1 KUSY 2312000200 CERNA PRYZOVA ZATKA 442 GU (KAL)

w1 | sy b e sveseoumemone o
10 1 KUSY 2309811100 MS SROUB SROUBENI PG 11 490/11 (KLE)

115 1 KUSY 309711100 MS SESTIHRANNA MATICE PG 11 [420/11 (KLE)

120 5 MTR 2332031500 KABEL HO7RN-F 3G 1.50 MM?  |NSHOU (VER)

125 s KUSY b30s720800 g%ligg;lfé MATICE, METRICKA, SKINT.GHP-GL M 20X1.5;531
wr| | bomesrn [qEEbeETROGM SN graox s o
135 | 007 | MTR P3o7t10300 ggl\RA%ABovA LISTA, DEROVANA, (2523/)@@/1 115669 TS35
140 2 KUSY 2303805300 STYKAG 9 A 1S (TEL) LP 1 K 0910 BD3

145 1 KUSY 2301908300 JISTIC LR2-K0316 R iy (TEL)

150 2 KUSY [180084230082 gﬁ\loslf‘ S VALCOVOU HLAVOU 15507 M 4x10

155 KUSY 180125030006 KOTOUC DIN 125, TVAR MS 4.3 MM

160 3 KUSY [180934430004 SESTIHRANNA MATICE DIN 934/8 |MOSAZ, M 4

165 s Kusy hes7e701205 %gﬁli%\?vm\y(ouc DIN 6797 43 M TVAR A - EXTERNI
170 1 KUSY [YY 421615 g??&g‘ENY BOX PRO RIZENI

175 4 KUSY [180963212079 EESQEQEEzﬁAgﬁSQENOU HLAVOU o671NKOVANY, M 4x8
180 2 KUSY Y 421618 TESNENI PREDNIHO SKLA SKRIN EOMAT 11

185 1 KUSY [YY 421613 PR CVAK PROKONTROLU — lsk i EOMAT I

190 3 | KUSY (18096401208 SROUB S ZAPUSTENOY 45 [POZINKOVANY, M 4X10
195 4 KUSY [18096451208 g@gt’ﬁ&uElff/f’vaJ ED’I\II\?IS;JG 4ag [POZINKOVANY, M 4X16
200 1 KUSY 2304800900 DOTEKOVY SPINAG AT 2 (SGL)

205 2 KUSY 2304800200 DOTEKOVY SPINACG TYP AT (SGL)

210 1 KUSY 2302608000 OVLADAC QXJWA (SGL) VOLIG 27X27 MM, SIRKA 2
215 1 KUSY [302609100 AKCNI CLEN QXJ BEZ NALEPKY (SGL)

220 1 KUSY 2302604600 NOUZOVY VYPINAC XFV 32 (SGL)

225 1 KUSY 361500802 POPISOVACI NALEPKA X1101 ON-OFF




EOMAT UNI

230 1 KUSY 2302611000 KRYT TLAGITKA T25F KL (GIRY)  (SGL)

235 1 KUSY 361500802 POPISOOVACI NALEPKA X1101 ZAPNOUT-VYPNOUT
250 1 KUSY [2302705600 ’;g{;ﬁ%ﬁ%@?\/@ gASUVKA 3 (SPOJKA) 932140-106(HIR)
251 1 KUSY [2302705501 POJISTNY KROUZEK STASI ;Egu’f/?(ﬁ'f(ﬁITF%ROVOU

255 | 0,6 MTR [2330231000 KABEL OILFLEX- J 3x1.0 MM? HYSLY-IZ (DRA)

260 | 08 MTR [2330231500 KABEL OILFLEX- J 3x1.5 MM HYSLY-IZ (DRA)

21 | 08 MTR 2330241500 KABEL OILFLEX- J 4x1.5 MM HYSLY-IZ (DRA)

265 | 075 | MTR [2330291000 KABEL OILFLEX- J 9x1.0 MM? HYSLY (DRA)

270 | 05 MTR 2330321000 oy o X 2x1.0 MM? (HOE)

275 1 KUSY [2307900600 ISO-KULATA ZASUVKA 0,5 -1,0 MM2 [k SOREKTOR ?k?_ k")'v'

276 1 KUSY 2302704100 KRUHOVA ZASTRGKA ISO EEKRC\’/"I‘Eig?gzg'E‘K'I‘_’%

280 | 05 MTR  [2332614000 géfghg/%\ﬁv.ommz (VER)

281 1 KUSY [2308731300 KONEKTOR TYPU ISO-CRIMP 650/4 #\(/)A}a_?k?_/s'\\ﬂ)w M4 KRUHOVY
285 2 KUSY [18008421208 g’f_fﬁgB S VALCOVOU HLAVOU DIN |55\ ik oVANY, M 4X12
290 6 KUSY 18012501200 PODLOZKA DIN 125, TVAR B, CU  [POZINKOVANY, 4.3 MM
295 4 KUSY 180934412004 SESTIHRANNA MATICE DIN 934/8 |POZINKOVANY, M 4

300 1 KUSY [OP 501 OVLADACI BOX PRO OPTI- PRESS [SKRIN IP 65, XAP A 2100
305 1 KUSY [2302504600 MIKROSINAG M1S 660-11-K-Y ESS%S,%ETROWM KABELEM
310 | 05 MTR 2330600100 KABEL OILFLEX FD 855 5X0.5 MM? 0027532T(LAP)
315 1 KUSY [2302703300 ﬁﬁfg}/ k‘é T (S“é'(';‘j’)*TURNi 5 PRIPOJEK (EVG)

20 | o021 | MTR P307110300 ggl\RﬂfﬂsovA LISTA, DEROVANA, (2@23/)@@/1 115669 TS35
325 2 KUSY 180555012010 SESTIHRANNA MATICE DIN 555-5 |POZINKOVANY, M 10

330 | 2 | KUSY (18008421208 SROUB 8 VALCOVOU HLAVOU loo7iNKoVANY, M 4x16
so| 1| e e SCSCOAM OO it
340 1 KUSY 2308609400 ?ﬁgﬁ'ﬁ?g@fmpmm 280-641 SIKME,

345 1 KUSY [2304016300 UEMNA POJISTKA MT (M) 5x20 MM [|:0 A DIN41 .571,2;

521 .01 7(ES)




EOMAT UNI

350 1 KUSY [2308608000 UZAVER A MEZIDESKA §§51M3“5|)?(\(/)V§gr;120vé,

355 1 KUSY [2308611500 Egj:gﬁgvA PRIPOJKAF.G. 281-611 (WAG)

wo| o | pomessn  poUComocte sk coma
365 1 KUSY [2303805000 RELE STYKACE 2.4W 35 10 (TEL) [-A3IPISTE08 .

375 2 KUSY [2308611200 g%gg?é’f{ﬁgm”s"mp's 280-646 ZAPNOUT STRANA
280 5 KUY 308612000 ?{,%%'EEVA MINI TRANZITOROVA (2&;&-&1) 12.5MM2, SEDE




EOMAT UNI

Poz. Mnoz. Jednotky Obj. ¢. Nazev
5 1 KUSY 40507800 g\;g\//\‘%bc&w:mse R.- ggffﬁg;fggfoom-
10 1 KUSY  [2302705500 ggﬁi‘é’j&?@?}@ gASUVKA s %ég’(LTRC)KA) S
15 1 KUSY  [2301908300 JISTIC LR2-K0316 B oy TEL)
35 2 LTR  [460903.1 HYDRAULICKY OLEJ HLP 32




EOMAT UNI

Predmontazni uchyceni

®

Poz. | Mnoz. | Jednotky Obj. €. Nazev
TELESO PRO PREDMONTAZ ZAREZANEHO
5 1 KUSY [EO-2 0312300 UKD
- , 220V KROUZEK
10 1 KUSY  [EO-2 0312400 PR D EVNEN] ZAREZANEHO PREDMONTAZE
EOMAT-2
15 6 KUSY |180912512178 SROUB S VALCOVOU HLAVOU DIN 912-8.8 ,\P/I%'Q?’E)OVANY'
20 2 KUSY [180912512181 SROUB S VALCOVOU HLAVOU DIN 912-8.8 [ OZTIKOVANY,
POJISTNA PODLOZKA DIN 7980,
25 8 KUSY [187980012035 AT M10
30 1 KUSY [TUB 062006 PRUZINOVA SVORKA PRO REDUKCI




EOMAT UNI

RozsSirujici uchyceni
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EOMAT UNI

Poz. Mnoz. Jednotky Obj. €. Nazev
ROZSIROVACI KONUS PRO

10 1 KUSY vy 421904 ROZVALCOVACI JEDNOTKU

15 1 KUSY 21252696 0-KROUZEK, NBR, 7OLEMA  [44X3 MM

20 1 KUSY |EO-2 0212300 TELESA ROZVALCOVACI JEDNOTKA

25 1 KUSY [TUB 072027 BLATNIK

30 1 KUSY [180084212082  [ROUB S VALCOVOURLAVOU ™ pozinkovany, M ax1o

35 2 KUSY  [180128012040 POJISTNA PODLOZKADIN 128  [POZINKOVANY, M 4

40 1 KUSY [TUB 072028 OCHRANNY KRYT

45 1 KUSY  [TUB 072030 DRZAK PRUZINY ROZVALCOVACI JEDNOTKA

50 1 KUSY 180915011147 SROUB BEZ HLAVY DIN 915-45 H [CERNE, M 10X60

55 1 KUSY 180934412010 SESTIHRANNA MATICE DIN 934/8POZINKOVANY, M 10
POJISTNA PODLOZKA ,

60 1 KUSY  [180128012100 b e 10g  |POZINKOVANY, M 10
LISTOVA PRUZINA 105 ROZVALCOVACI

65 1 KUSY  [TUB 072029 ROZVALCOVACI JEDNOTKY ~ |JEDNOTKA
SROUB S VALCOVOU HLAVOU  |POZINKOVANY,

70 1 KUSY 180084212112 SN o

75 1 KUSY 180125012006 KOTOUC DIN 125, TVAR POZINKOVANY, 4.3 MM

80 1 KUSY [EO-2 0213800 DORAZ

85 1 KusY [1googaz121t5  [SROUB S VALCOVOUHLAVOU - loozinkovany, M 4x60






