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Montazni pripravky

Predmontazni hrdlo VOMO

Jednoduchy a nepostradatelny nastroj
pro manudlni pfedmontéaz Sroubeni EO.
VOMO zaruduje, Ze zarezny krouzek se
bezpecné zafizne do trubky, aniz by
poskodil kuZel Sroubeni.

Predmontaz pomoci VOMO

nebo EOMAT musi byt provedena

u nasledujicih spojt:

- EO-2 s velkymi rozméry
(vnéjsi pramér trubky 30 a vétsi)

— EO progresivni krouzek s trubkou
z nerezové oceli nebo pripojeni
Eepem (napf. typ pripojeni
hadice ,BE")

Prosime, prectéte si peclivé ¢lanek

montazniho navodu EO VOMO

“Opotrebovani nastroje”. Tim mohou

vzniknout chyby pfi montazi. VOMO musi

byt prezkouseny kalibraéni mérkou (max.
po 50 montazich) a nahrazeny, pokud
jsou poskozeny nebo opotrebovany.

Specifikace:

Material: tvrzena
nastrojova ocel

Rozméry: 4LL-12LL,
6L-42L,
6S-38S

PredmontaZz od: EO-2
PSR/DPR/D

Charakteristika, vyhody a vyuziti

pfedmontazniho nastroje VOMO:

1. Dréazka oznaceni — predmontazni
nastroj tvaruje na Celni strané
trubky drazku. Chyba ,trubka
nenalehla na doraz k trubce" muze
byt rychleji zjisténa a korigovana.

2. Pruznost - VOMO mize byt
pouzit vSude, aby byla zaruGena
bezpeéna montaz Sroubeni — také
tam, kde stroje EOMAT nejsou
k dispozici.

Bezpecné — nebezpecnému vytrzeni
nespravné montovaného Sroubeni a
trubek z nerezové oceli je mozné
zabranit montaZzi

pomoci VOMO.

. Uginnost - neni pochyb o tom,

ze VOMO spofi ¢as predmontaze
anamahu pfi montaZi zafezného
krouzku. Mala investice

se okamzité zaplati.

. Presnost — predmontazni nastroje

VOMO jsou specidlné vyvinuty
a vyrobeny pro odbornou montaz
Sroubeni EO.

Rada Vné&jsi pramér PFedmontazni nastroje Kalibraéni mérky
trubky Objednaci kéd Objednaci kéd
mm
LL 4 VOMOO4LLX KONU04+05LLX
6 VOMOO6LLX
8 VOMOO8LLX KONUO06+08LLX
10 VOMO10LLX
12 VOMO12LLX KONU10+12LLX
L 6 VOMOO086LX KONU06+08LX")
8 VOMOO08LX
10 VOMO10LX KONU10+12LX")
12 VOMO12LX
15 VOMO15LX KONU15+18LX
18 VOMO18LX
22 VOMO22LX KONU22+28LX
28 VOMO28LX
35 VOMO35LX KONU35+42LX
42 VOMO42LX
S 6 VOMO06SX KONUO06+08LX")
8 VOMO08SX
10 VOMO10SX KONU10+12LX")
12 VOMO12SX
14 VOMO14SX KONU14+16SX
16 VOMO16SX
20 VOMO20SX KONU20+25SX
25 VOMO25SX
30 VOMO30SX KONU30+38SX
38 VOMO38SX

") Kalibragni mérky pro vn&jsi primér trubky 6 aZ 12 mm jsou totoZné v konstruk&nich fadach L a S.
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Montazni nastroje

Kalibraéni mérky KONU

Kalibracni mérky slouzi ke zkouseni
opotrebeni na kuzelech pfedmontazniho
hrdla VOMO, MOS a MOK.

Mérky musi byt pravidlené kontrolovany,
aby se zabranilo montaznim chybam,
které jsou zplsobeny jejich opotfebenim
nebo poskozenim (DIN 3859-2: max.
kazdou 50. montaz).

Prosim prostuduijte si vécné pouziti

v montéZnich navodech EO.

Material: tvrzend nastrojova ocel
Rozmeéry: 4LL-12LL,

6L-42L,

6S-38S

(Rozméry 6 L-12 L jsou
totozné s 6 S-12 S)

Charakteristika, vyhody a pouZiti

kalibraénich mérek KONU:

1. Presnost — mérky KONU jsou
presné nastroje méreni uréené
specidlné pro kontrolu montaznich
nastroji EO.

2. Prakti¢nost — pro jednoduchou
manipulaci a maly inventar
je kazda kalibraéni mérka pouzitelna
pro dva rozméry.

3. 1SO 9001 - nepostradatelny
prostiedek zaruky kontroly nastroje
podle ISO 9001.

4. Nastroj udrzby — netésné Sroubeni
miZe byt jednoduse prezkouseno a
nahrazeno, pokud je opotiebeno.

Rada Vnéjsi pramér trubky Kalibracni mérky
mm Objednaci kéd
LL 4 KONU04+05LLX
6
8 KONU06+08LLX
10
12 KONU10+12LLX
L 6 KONU06+08LX")
8
10 KONU10+12LX")
12
15 KONU15+18LX
18
22 KONU22+28LX
28
35 KONU35+42LX
42
S KONU06+08LX")
8
10 KONU10+12LX")
12
14 KONU14+16SX
16
20 KONU20+25SX
25
30 KONU30+38SX
38

") Kalibradni mérky pro vn&jsi primér trubky 6 az 12 mm jsou totozné v konstrukénich fadéch L a S.

Kontrolni tabulka ,méfeni hloubky“ pro montazni pfipravky (MOK a VOMO)

Typ Trmin Tmax Typ Trnin Trmax
6L 6,95 7,05 6S 6,95 7,05
8L 6,95 7,05 8S 6,95 7,05
10L 6,95 7,05 108 745 7,55
124 6,95 7,05 128 745 7,55
151 6,95 7,05 148 7,95 8,05 | |
18L 7,45 7,55 168 845 855
224 745 7,55 208 10,45 10,55
281 745 7,55 258 1195 12,05
35L 10,45 10,55 308 1345 1355
42:L 10,95 11,05 385 15,95 16,05
Trmax
G6 Katalog 4100-5/CZ
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Rucni pfipravky pro predmonaz

Vybér montaZnich pripravku

Ruéni predmontazni pripravky dovoluji
usporit Cas a usili pfi montazi Sroubeni.
Prostiednictvim pfedmontaze jsou
zaru€eny spolehlivé spoje trubek. Ruéni
predmontazni pfistroje EO nevyzaduji
elektricky pohon.

Mala hmotnost, jednoduché nasazeni
alehka obsluha jsou idedlni pro
montdz nizkych pocta kust.

Pro hospodarné sériové vyroby trubek
jsou mnohem vhodnéjsi vykonné
montazni stroje EOMAT nez

ruéni pripravky.

Tabulka pfipravka pro pfedmontaz

Charakteristika, vyhody a vyuziti

rucné ovladanych predmontaznich

stroji EO

1. Flexibilita — stroje jsou prenosné
a nevyzaduji Zadné pridavné
energetické napajeni. Jsou proto
idedIni pro montaz trubek na misté,

pro opravy a generalni orpavy stroju.

2. Nakladové vyhodné - stroje
vypliiuji mezeru mezi manualni
montazi Sroubeni a vykonnymi
montaznimi stroji EOMAT:
predmontaz pomoci ruénich
predmontaznich pristroji EO
vyzaduje méné sily nez rucni
montaze Sroubeni. Vysledek
montaze je srovnatelny se
spolehlivosti EOMAT II.

Snadna kontrola - po pfedmontazi
muze byt vysledek montaze
pohodiné kontrolovan dfive nez
budou trubky montovany.
Specializace - kazdy z pfistrojl

je idealni pro specialni obor pouziti.
Nastroj HVM-B je rucni naradi pro
rychlou pfedmontdZz progresivnich
krouzki EO na mékkou ocelovou
trubku. EO-KARRYMAT je
nepostradatelny pomocny
prostfedek pro montaz na misté:
progresivni krouzek EO a Sroubeni
EO-2 stiednich az velkych rozmért
mohou byt predmontovany na
trubku z nerezové oceli.

HVM-B

TV

EO-KARRYMAT

Metoda montaze

EO-2: neni mozné Ovladano tlakem
PSR/DPR/D: Ovladano délkou drahy Ovladano tlakem
Triple-Lok®: neni mozné neni mozné
Specifikace trubek

Material: Ocel Ocel, nerez ocel
Vnégjsi pramér trubky 4-15mm 6-42 mm

Sila stény: Z4dné omezeni Z4dné omezeni
Nastroje Specialné pro HVM-B Jako EOMAT
Montazni kuzely: MOS! MOK

Pridrzné proti-desky: HL GHP

Obsluha
Pohon:
fizeni procesu:

Paka excentru
Geometrie urCuje zdvih montaze

Dvoustupriové ruéni ¢erpadlo
Manuadlni nastaveni tlaku podle tabulky

Predmontaz odpovida
EO-2:

Mezera je uzaviena

krouzk( na ocelové trubky malych praméra

PSR: 1 otacka 1', otacky

DPR: 1 otacka 1"/, otacky

Cas montaze

Gas taktu: cca.10s cca.30-60s

Pouziti Rychla predmonta? EO progresivnich zéfaznych Lehk4 pfedmontd? na misté stfednich aZ velkych

DPR a EO-2 spojeni na véechny vhodné trubky

G7
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Montazni nastroje

Predmonazni pripravek HVM-B

Tento pfedmontazni pristroj slouzi
k rychlé a bezpeéné predmontazi EO
PSR/DPR progresivnich zafeznych
krouzkd. Pristroj je snadno ovladatelny
a prenosny. Pouzitelny pro predmontaz
trubek vnéjsiho priméru 4-15 mm fad
LL,Las.
Pozor:
Nelze pouzit pro montaz EO-2
Nelze pouzit pro montaz

progresivnich krouzkt z nerezové
oceli

A

A Kone&na monta vyzaduje /o
otacky v télese Sroubeni
decifikace
fO predmontaz: progresivniho
zatezného
krouzku
EO (PSR)/
progresivniho
krouzku (DPR)
Predmontazi odpovida: 1 otacka
prevlecné
matice
Pokyny k montazi a kontrola
montaze viz Ndvod k montazi
kapitola E.

Vnéjsi primér trubky: ~ 4-15mm
Konstrukéni fady: LL,LaS
Materidl trubek Ocel

a Sroubeni:

Hmotnost: cca. 7,0 kg

(bez nastroje)

Charakteristika, vyhody a vyuZiti

pfedmontazniho pristroje HVM-B

1. Specializace — HVM-B byl specialné
vyvinut pro standardni montaz
progresivniho krouzku EO.

2. Montaz ve svéraku — pro jednoduché
pouZiti v dilné pristroj HVM-B upnout

do svéraku.

3. Flexibilita — predmontazni pfistroj
HVM-B muiZe byt pouzit vSude tam,
kde jde o zajisténi odborné montaze
Sroubeni, také v mistech, kde neni

Typ Objednaci kod
Komplet predmontazniho pfipravku HVM-B HVMBKPLX
Nahradni dily
Otoény Cep HVMBO02X
Excentr HVMB-03-1X
Rada Vnéjsi pramér| Matice — Montaz
trubky zadni poloha kuzele Kalibracni mérka
mm Objednaci kéd Objednaci kéd Objednaci kod
LL 4 HLO4X MOSI04LLX KONU04+05LLX
6 HLO6X MOSIO6LLX KONU06+08LLX
8 HLO8X MOSI0O8LLX
10 HL10X MOSI10LLX KONU10+12LLX
12 HL12X MOSI12LLX
L 6 HLO6X MOSI06LX KONU06+08L/X'
8 HLo8X MOSI08LX
10 HL10X MOSI10LX KONU10+12L/X!
12 HL12X MOSI12LX
15 HL15X MOSI15LX KONU15+18L/X
S 6 HLO6X MOSI06SX KONU06+08L/X'
8 HLO8X MOSI08SX
10 HL10X MOSI108X KONU10+12L/X!
12 HL12X MOSI128X
14 HL14X MOSI148X KONU14+16SX

") Kalibragni mérky pro vn&jsi primér trubky 6 a 12 mm jsou totozné v konstruk&nich fadch L a S

k dispozici zadna EOMAT
technologie.

4. Uginnost — neni pochyb o tom, Ze
predmontaz HVM-B Setii ¢as a
namahu pfi montazi Sroubeni
s zateznym krouzkem. Investice se
brzy vyplati.

G8 Katalog 4100-5/CZ
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Predmontazni pripravek HVM-B

Obsluha

HVM-B upneme do svéraku.

*  Zvolime a nasadime spravny montézni kuzel (MOS-I).

*  Montéazni kuZely jsou oznaGeny vnéjsim pramérem trubky a druhem
konstrukéni fady, napf. 10-L.

+  Nastavime zadni polohu matice — HL a pevné upneme.
*  Zadni polohy matic jsou ozna&eny vnéjim pramérem trubky (napf. ,10¢).

+  Prevle&nou matici M a progresivni krouzek (PSR), progresivni krouzek DPR,
pfipadné zarezny krouzek D nasuneme na trubku a zaloZime do pripravku.

+  Pritom je tieba vzit v Gvahu, Ze previeGna matice musi leZet pfed zadni
polohou matice — HL.

*  Trubku zatlagime na doraz do montézniho kuZelu.

*  Paku s k ¢em excentru

APozor:

Pro kontrolu montaZe a koncové montéze viz PSR/DPR -- Navod
k montazi.

A Pozor:
Pro kone&nou montaZ musi byt pfevieéna matice dotazena cca o '/, otagky
pres bod ého narustu

F P
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Pfenosny predmontazni pfistroj EO-Karrymat pro Sroubeni EO

EO-KARRYMAT, spolehlivy pfistroj

pro odbornou a hospodarnou
predmontaz EO trubkového Sroubeni.
Pomoci EO-KARRYMAT mlizete sami
montovat velké rozméry trubek také tam,
kde neni mozné pouziti EOMAT
montaznich strojd.

EO-KARRYMAT se sklada z hydraulicky
ovladaného pfistroje a ruéniho Cerpadla.
Hydraulicky montazni tlak je odecitan

na manometru. V8echny jednotlivé casti
jsou bezpeéné upevnény na prenosném
ramu.

Technicka data

Pro predmontaz:

EO-PSR/DPRaEO-2

PredmontaZi odpovida:
EO-progresivni zaZzezny krouzek:

11/, otatky prevleGné matice;
progresivni krouzek:

11/, otaSky prevletné matice

EO-2: Mezera mezi tésnicim a zafeznym
krouzkem je uzaviena

A\ Pokyny k predmontazi, kontrole
montaZe a konecné montazi viz
Navod k montazi v kapitole E.

Vnéjsi pramér trubky: 6 az 42 mm
Konstrukéni fada: LaS
Material trubek ocel a
a Sroubeni: nerezova ocel
Hmotnost: cca 28 kg

Hydraulicky olej HLP 23, 1,2l pInéni

Charakteristika, vyhody a vyuziti EO-

KARRYMAT

1. Idedlni - pristroj je prenosny
a nevyzaduje elektrické napajeni.
EO-KARRYMAT je proto idealni pro
instalovani trubek na misté, pro
opravy a generalni opravy stroj.

Typ

Objednaci kéd

EO-KARRYMAT, kompletni pfedmontéazni pristroj, vGetné rucniho

&erpadla, prenosného pouzdra a navodu k obsluze.

Nastroje (montézni kuzel MOK a pfidrzna proti-deska GHP)

musi byt objednany oddélené. EO-KARRYMAT
Brozura UK/DE 4044-DE/UK

2Zvlastni navod k obsluze UK/DE/FR/IT 4044-T

Nahradni dily

Ruéni Eerpadlo 82C-2HP

Manometr se zvlastnim ukazatelem EO-KARRYMAT/MANO
Tlakova tabulka EO-KARRYMAT/CHART

Kloubovy kryt

EO-KARRYMAT/HINGE

2. Hospodarné — EO-KARRYMAT
vypliiuje mezeru mezi ruéni montazi
Sroubeni a vykonnymi EOMAT
montaznimi pfistroji. Pfedmontéaz s
EO-KARRYMAT vyzaduje méné sily
nez ruéni montaz Sroubeni. Vysledek
montaZe je srovnatelny se
spolehlivosti EOMAT II.

3. ,Nutnost” pro potrubi z nerezové
oceli — Pfima montaZ trubek
z nerezové oceli do Sroubeni
se zareznym krouzkem vede k
chybnym montazim. Proto je proces
predmontaze se specialnim
predmontaznim nastrojem
predepsan v ISO 8483/DIN 3859
a ve vSech navodech vyrobcu jako
povinny. EO-KARRYMAT tento
pozadavek spliiuje.

4. Spolehlivy - pouziti EO-

KARRYMAT vyZzaduje mensi silu,
a prace s nim je proto méné
Unavna nez je tomu v pfipadé ruéni
montaze pomoci dvou kli¢i. To
zmensuje zvlasté u velkych rozmérd
trubek nebepeci selhani Sroubeni
nedotaZenim.

5. Kontrolovatelna bezpecnost —
Po predmontazi mize byt vysledek
montédze pohodiné kontrolovan
predtim nez bude potrubi
montovéno.

6. Specializace — EO-KARRYMAT byl
vyvinut specialné pro montaze
Sroubeni EO-2 a EO s progresivnim
krouzkem na misté. Pomoci
specidlnich patentovanych nastrojl
je mozné dokonce i velkorozmérové
trubky montovat bez velké namahy.

Pouziti:
*  Opravarské dilny
* Mobilni opravarensky servis

e Zavodni Udrzba v technologii,
vyrobé papiru, elektrarnach,
technice Offshore, primyslové
produkci

* Instalace trubek na misté

Vn&jé primer EO-2 PSR DPR
trubky
o
G
A [mm] P [bar] P [bar] P [bar]
6 60 40 40
8 70 50 50
10 80 60 60
12 90 70 70
14 110 85 80
15 110 85 80
16 120 95 90
18 120 110 100
20 170 140 120
22 140 130 130
25 230 170 150
28 170 150 140
30 310 220 200
35 260 190 180
38 350 290 240
42 310 240 220
f:':-' 'n,-z:l week Z :I
. % e NN
14
Instalace min 60° ~30° ~ 90°
—max 90°
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Montdazni zafizeni pro EO/EO-2 a Triple-Lok®

Predmontazni a rozvalcovaci stroje

Montaz EOMAT je hospodarnéjsi nez ruéni
montéz Sroubeni EO. MontéZni Gasy a naklady
jsou vyznamné redukovany. Spravna a jednotna 1.
predmontaz podporuje bezpecnost Sroubeni.

Pristroje EOMAT byly vyvinuty specialné pro

vysoké standardy EO-2, progresivni stop

krouzek EO/progresivni krouzek -- stejné jako
Triple-Lok®™ $roubeni. MontaZ je provedena 2.
s vysokou pfesnosti a opakovatelnosti.

Pristroje EOMAT jsou k dostani v riznych

provedenich pro individualni pouZiti. VSechny 3.
piistroje jsou vyvinuty pro pouziti v dilnach, kde

Charakteristika, vyhody a vyuziti EOMAT pro
pfedmontaz a rozvalcovani

Mnohostrannost — montaze EO-2, EO
progresivnich stop krouzkd/progresivnich
krouzki-Sroubeni stejné jako 37°
rozvalcovani pro Triple-Lok® je moZné
vyfesit jednim strojem.

Hospodéarnost — 10s operaci spofi
EOMAT Il ¢as montaze a naklady. Investice
se zaplati béhem kratké doby.

Bezpecnost - spravna predmontaz snizuje
nebezpedi Uniki stejné jako nebezpedné

PruzZnost - zpracovany mohou byt
vSechny rozméry trubek od 6 do 42 mm.
Vsechny bézné materidly i trubky z
plastickych hmot (pouze DPR a EO-2).
Dréazka oznaceni - predmontazni nastroj
tvaruje na Gelni strané trubky drazku. Chyba
ytrubka nenalehla na doraz trubky* tim
mizZe byt zjiSténa a odstranéna rychleji.
Spolehlivost - jiz pres 20 let se pouzivaji
stovky strojd EOMAT i v téch nejtvrdsich
dilenskych podminkach.

mohou byt také provozovény v tézkych

podminkach. Zachazeni s piistroji a obsluha

stroji jsou jednoduché.

vytrzeni trubky.

4. Sila - rozvalcovani 37° velkych rozmérd
z nerezové oceli mohou byt provedena
béhem nékolika mélo sekund.

Volba typu zafizeni EOMAT pro pfedmontaz a rozvalcovani

Montaze
EO-2
D/PSR/DPR
[Triple-Lok®

EOMAT I

Tlakové ovladano
Tlakové ovladano

&=

Tlakové ovladano, konvendni 37° rozvalcovani

EOMAT Il

Tlakové ovladano
Ovladani drahou
Tlakové ovladani, konven&ni 37° rozvélcovani

Specifikace trubek:
Material

nylon

Ocel, nerezova ocel

Ocel, nerezova ocel, hlinik, méd,
Monel nebo CuNiFe, trubky z plastickych hmoty jako

polyurethan, PVC nebo PTFE (pouze pro EO-2/DPR),

Rizeni procesu

Funkce paméti
Kontrola stavu oleje
Kontrola teploty oleje
Nozni spina¢

zavislého na:
druhu montaze, rozméra

mérenim  tlaku

Zadné
Vizuélni kontrola
Z4dné
Neni k dispozici

néjsi pramér 6-42 mm 4-42 mm
Sila stény:
EO-2/PSR/DPR Z4dné omezeni Zadné omezeni
[Triple-Lok® 6 x 1 az 38 x 4 pripadné 42 x 3 mm 6 % 1 az 38 x 4 pripadné 42 x 3 mm
(vn&ji pramér trubky x sila stény) (vn&ji pramér trubky x sila stény)
Provedeni:
Nastaveni manualni nastaveni tlaku podle tabulky Volba menu zavisla na druhu montaze

trubky, materidlu trubky

a rozméru trubky
Automatické nastaveni a proces

Mikroprocesor

Varovani u vétsiny typickych chyb montaze

26 pozic paméti

Displej varovani, pokud je pfili§ nizka

Displej varovani, je-li nozni spina¢ piili§ vysoko
Prislusenstvi

Provedeni
délka operace (s)

3 faze/400 V (380 V)

1 faze/230 V (220 V)

3 faze/400 V (380 V) 1 faze/230 V (220 V)

stroj pro pouziti

[EO-2 — pfedmontaz 12 15 10 13

DPR — predmontaz 15 18 12 15

37° rozvalcovani 15 18 12 15

Doba zapnuti: 80% 80% 100% 100%
Hmotnost cca. 62 kg cca. 60 kg cca. 100 kg cca. 98 kg

Pouziti Jednoduchy dilensky Pouze na misté montaze, Efektivni vyrobni Pouze na mistech montaze,

kde neni pfipojeni

stroj pro nizké kde neni na misté montaze

Katalog 4100-5/CZ
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Stroj pro predmontaz a

VSeobecné

EOMAT Il je elektro-hydraulicky stroj
pro montaz

EO-2

progresivnich zareznych krouzki EO
progresivnich krouzkii DPR
rozvalcovani Triple-Lok® 37°

V porovnani s ruénim zpracovanim je
mozné snizit pouZitim tohoto stroje Casy
montaze a naklady! Pfistroj zarucuje
trvalou kvalitu provedeni spoju bez
zmetkd na cenové nakaldnych
Sroubenich!

Predmontovan miiZze byt pavodni surovy
materidl jako ocel (ST 37.4 BK, ST 52.4
BK), nerezova ocel (1.4571/1.4541/
316Ti nebo podobny) stejné jako méd.
Upravovat je mozné vSechny metrické
velikosti trubek s vnéjsim primérem od
4 do 42 mm. Pracovni tlak se nastavuje
plynule pomoci nanometru. Pfistroj ma
proto Siroké pouziti. Standardni verze ma
pripojeni na 400 (380) V, na piani je k
dodani také verze pro 230 (220) V.
Pripravky pro predmontaZz progresivnich
krouzkd, pripadné rozvalcovani, mohou
byt ménény ruéné bez nastroje.

rozvalcovani EOMAT Il

Technicka data

Olej:

Esso Nuto H 32 nebo rovnocenny, 3,3 |
(pro vyménu oleje viz nélepku na pfistroji)
Pracovni tlak:

od 15 do 200 barl spojité nastavitelny
Rozméry:

Sitka 540 mm, vyska 245 mm, hloubka
420 mm

Verze 400 (380) V:

Hydraulické ¢erpadlo:

1,3 kW - 4,3 I/min

Rychlost posuvu:

8,3 mm/s

Elektrické pripojent:

400 (380) V/3 ./50 Hz/4,3 A

Kabel pro pripojeni:

5m— CEE 16A

Hmotnost: 62 kg

Verze 230 (220) V:

Hydraulické ¢erpadlo:

1,3 kW — 2,5 I/min.

Rychlost posuvu:

4,8 mm/sek.

Elektrické pfipojeni:

230 (220) V/1 _/50 Hz/8,3 A

Kabel pripojeni:

5 m - zastrcka s ochrannym krytem
Hmotnost:

60 kg

Vyhrazujeme si pravo na zmény na
zakladé dalsiho technického zlepSovani.

Tabulka nastaveni tlaku

Manometr pro plynulé
nastaveni tlaku

Prihradka --
uchyceni nastroje

Pistni ty¢
s uchycenim nastroje

Pripravek pro
37° rozvalcovani trubky \1'._'_

Charakteristika, vyhody a vyuZiti

EOMAT 11

1. Siroké pouziti -- montaz EO-2,
progresivniho zarezného krouzku
EO/progresivniho krouzku a 37°
Triple-Lok® Sroubent -- rozvalcovani
mZe byt provedeno pouze s jedinym
pfistrojem.

2. Hospodarnost — Néavratnost
investice za nakup pfistroje EOMAT
Il je kratkodoba vzhledem ke
znaénym Gsporam za material a
urychleni montaze.

3. Bezpecnost - dokonald
predmontéz redukuje nebezpeci mist
Uniku nebo nebezpedi vytrzeni trubky
na minimum.

4. Sila — samotné 37° rozvélcovani
vétsich rozmérd trubek z nerezové
oceli je provedeno béhem nékolika
sekund.

5. Pruznost — predmontovany mohou
byt vSechny rozméry trubek od 6 do
42 mm v riznych materialech.

6. Dilensky pfistroj — s hmotnosti cca
60 kg je EOMAT Il mozné dopravit
rychle na jiné montazni misto.

7. Dréazka oznaceni — predmontazni
nastroj tvaruje na celni strané trubky
drazku. Chyba ,trubka nenalehla na
doraz" tim muze byt rychleji zjisténa
a korigovana.

8. Spolehlivost - iz vice nez 20 let
jsou pouzivany stovky pfistrojl
EOMAT Il v nejtvrdSich podminkach.

.

Typovy stitek
(zadni strana)
Stitek s pokyny
pro vyménu
oleje

Rukojet

Spina¢ procesu
montaze

Nouzovy vypina¢

f |
tb

Pripravek pro
progresivni  krouzek,

Kontrolni svétlo

Hlavni vypina¢

pripadné predmontaz
zafezného  krouzku
(umisténi protidesek)
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Stroj pro predmontaz a rozvalcovani EOMAT II

Montaz funkénich matic EO-2
Viz EO-2 - Navod k montazi

1. Nastavime tlak EO-2 podle

tabulky A.
Vlozime pripravek pro predmontaz
(hmotnost cca 5,5 kg).

. Zvolime montazni kuzel (MOK)

a pridrzovaci desku (GHP) zvolime
podle velikosti trubky a konstrukéni
fady.

Montazni kuzel

(MOK) nasadte do
pouzdra nastroje.
Pridriovaci desku =
(GHP) zaloZime ';.l
do vybrani

pripravku.

-
Funkéni matici
EO-2 nasuneme na
trubku zbavenou otrepu a
odfiznutou v pravém thlu.

= &

. Trubku s funkéni matici EO-2

zalozime do predmontazniho
pripravku mezi pfidrzovaci desku a
montazni kuzel.

. Trubku zatlaime proti dorazu

do montazniho kuZelu. Trubku
pridrzime v této poloze. Stiskneme
spina¢ a drzime, dokud neni proces
predmontaze ukoncen.
Predmontovana trubka mlze byt

z pridrzovaci desky vyjmuta. Matici
uvolnime a prezkousime, zda mezera
mezi tésnicicm a zafeznym krouzkem
je uzavrena.

. Vysledek montaze pred instalaci

PFfedmontaz Sroubeni progresivniho
krouzku PSR/DPR/D

Viz PSR/DPR — Névod k montazi

1. Nastavte tlak PSR/DPR podle
tabulky A.

2. Montazni kuzel (MOK) a pfidrzovaci
desku (GHP) zvolit podle velikosti
trubky a konstrukéni fady. Montézni
kuzel prezkousime kalibracni mérkou.

3. Montazni kuzel zasadime do pouzdra

nastroje. Pridrzovaci desku
zasadime do vybrani v pripravku.

4. Matici a krouZek nasuneme na

odfiznutou a otfepu zbavenou

trubku.

5. Krouzek, matici a montazni

kuzel dobfe naolejujeme.

6. FunkEni matici se zafeznym

krouzkem nasuneme na trubku, ktera

byla zafiznuta do pravého uhlu a zbavena
otfepu.

7. Trubku s matici a krouzkem nasadime
do drzéku predmontaze mezi
pridrzovaci desku a montazni kuzel.

8. Trubku natlac¢ime proti dorazu
do montazniho kuZelu. Trubku v této
poloze pridrzime. Stiskneme spinac a
pridrzime, dokud neni pfedmontaz
ukondena.

9. Predmontovanou trubku vyjmeme
z pridrzovaci desky. Krouzek se zafizl
dobre viditelnym vzdutim
(pfezkouset!).

10. Vysledek montaze pred instalaci
prezkousime.

Rozvalcovani trubky
Viz Triple-Lok® Navod k montéi

1. Nastavime tlak podle tabulky A.
2. Predmontazni pripravek zasadime do

pouzdra nastroje (hmotnost cca.
19,5 kg).

Rozvalcovani trn promazeme.
Nasadime sadu celisti pro
rozvalcovani v souladu s velikosti
trubky.

Matici a podpérny krouzek
nasuneme na trubku.

Trubku zasuneme do otvoru Celisti
rozvalcovani az na desku dorazu.
Abychom zabranili zkfizeni, je tfeba
delsi trubky pfi rozvélcovani
podepiit.

Stiskneme spinac¢ a pfirzime, dokud
neni rozvalcovani ukonceno.

. Trubku s Celistmi rozvalcovani

zdvihneme z pripravku nahoru.
Pro uvolnéni trubky uloZime celisti

prezkousime. rozvélcovani do predpokladaného
vybrani v pfipravku a trubku
zbavime hran.
10. Vysledek montaze pred instalaci
prezkousime.
Dulezité!
Dulezité! Vélcovéni trn nezasouvame do celisti

Pfedmontdzi zacindme teprve tehdy, kdyz je trubka s matici a zafeznym krouzkem Fadné
zasazena do drzaku prfedmontaze (nedodrzeni tohoto pokynu muze vést k poskozeni
nastroje). Deldi trubky je tfeba b&hem procesu pfedmontaze podepfit. Montazni kuzel je
tfeba v dusledku opotiebeni zkouset kalibra¢ni mérkou a v pfipadé nutnosti vyménit.

Upozornéni: Béhem procesu pfedmontaze nesahame do pracovniho prostoru!

bez zaloZeni trubky! Hruby povrch
valcovacich Celisti musi byt
bezpodminenc¢né bez oleje a tuku, aby
se zabranilo prokluzovani trubky.

Upozornéni: Béhem procesu
rozvélcovani nesahame
do pracovniho prostoru!
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Montazni nastroje

Stroj pro predmontaz a rozvalcovani EOMAT I

Tabulka nastaveni tlaku A

i
2 ..--"_
Vnéjsi pramér EO-2 PSR DPR Triple-Lok®
[y
L .-".D = i -
-
D [mm] P [bar] P [bar] P [bar] P [bar]
6 30 25 25 20
8 35 30 30 20
10 45 35 35 35
12 50 40 40 35
14 60 50 45 45
15 60 50 45 60
16 70 55 55 60
18 70 65 60 70
20 100 80 70 95
22 80 75 75 95
25 130 100 90 105
28 100 90 85 125
30 180 125 115 135
35 150 110 105 155
38 200 170 140 165
42 180 140 130 185
i sy |y )
e /}:77,./7 300 ZQ/
I .7 "h,
= % ‘
Montéz min. 60° — max. 90° 30° 90° min. 60° —max. 90°
& Ocel (ST 37.4 BK, ST52.4 BK, ...)
Fa -, Nerez ocel (ST 1.4571, 1.4541, 1.4301, 316 Tij, ...)

Uvedené hodnoty jsou hodnoty smérné. Vysledky predmontaze, pfipadné rozvalcovani trubky, je treba

jesté  prezkouset.
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Stroj pro predmontaz a rozvalcovani EOMAT I

Objednavka
Typ

Objednaci kod

EOMAT Il - zakladni pristroj

Pripraveny k poufZiti, s pfiruckou pro obsluhu
Naplnény hydraulickym olejem

Bez sady pfipravki pro montaz krouzkd

Bez nastroji pfedmontaZe/nastroji rozvélcovani

Zakladni pfistroj 400 V, 3 faze, 50 Hz EOMATII380VX
Zakladni pfistroj 230 V, 1 faze, 50 Hz EOMATII220VX
Pripravek pro montaz krouzki PSR/DPR/EO-2 EOMATSCHNEIDRX
371/2 - sada pro rozvalcovani Triple-Lok® EOMATBOERDELBX
EOMAT Il brozura — anglicky 4043-1/UK

EOMAT Il brozura — némecky 4043-1/DE

EOMAT Il - Pfirucka obsluhy UK/DE/FR/IT

4043-OM/UK/DE/FR/IT

Montéazni sady, nastroje, kalibracni mérky a mazaci prostiedky musi byt objednany oddélené.
Zatezny krouzek — montazni nastroje pro PSR/DPR/EO2 viz strana G5.

Nahradni dily

Typ Objednaci kod
Pruzinovéa spona pro MOK EOMAT/CLIP

37° tm rozvélcovani EOMAT/FLAREPIN
O-krouzek pro rozvélcovaci trn EOMAT/FLAREORING
Doraz trubky 37° — konstruk&ni sada rozvalcovani EOMAT/FLAREHOUSING

Vzduchovy filtr

EOMATII/AIRFILTER

Nalepka: tabulka nastaveni tlaku

EOMATII/CHART

Elektronika — kompletni fizeni s displejem

SCE-025-01

Tlakovy spinaé

SCP-250-12-06

Mechanicky kontaktni manometr pro starsi verzi
EOMAT Il

EOMATII/SWITCH-MECH

G156
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Montazni nastroje

Elektronicky fizené montazni a valcovaci zafizeni EOMAT llI

VSeobecné

EOMAT IlI/A, dalsi vyvoj osvédceného
EOMAT lll, je elektronicky fizena
hydraulicka jednotka pohonu pro
montaz:

EO2

EOPSR/DPR/D

Triple-Lok® 37° spoje rozvalcovanim
Montovany mohou byt trubky — vnéjsi
pramér, ocel a nerez ocel (material
1.4571) od 4 do 42 mm.

Potrebny pracovni tlak se zjisti
automaticky po volbé druhu montéze
arozméru trubky prostfednictvim

Zalozeni
nastroje

Pripojeni zditk,
,FS*

Nozni spina¢

Pripravek pro EO2/PSR/DPR

mikroprocesoru a multifunkéni displej
informuje o aktualnich dajich. Casto
se vyskytujici data nebo zvlastni pouZziti
mohou byt uloZzena do paméti. Na to

je k dispozici 26 mist v paméti.

Toto vybaveni umoziiuje individualni
pouZiti pfistroje.

Standardni provedeni ma pfipojeni 380V.
Na prani je mozné dodat jiné druhy napéti
a frekvenci za zvySenou cenu.

Potrebné nastroje jsou totozné s verzi
EOMAT Il a konstrukéni sady pro EO-2
nebo montaz progresivniho krouzku,
pfipadné rozvalcovani trubky mohou
byt vyménény bez pouZziti nastroje.

Hrdlo plnéni oleje
s filtrem

Multifunkéni  displej
s tlacitky menu

Vypina¢
Tlacditko Start

Tlacitko
nouzového
vypnuti

MOK

Pouzdro pro uloZeni nastroji

Pripravek pro rozvélcovani JIC 37°
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Elektronicky fizené montazni a valcovaci zafizeni EOMAT I

Charakteristika, vyhody a vyuZiti

EOMAT III/A

1. Siroké pouZiti — Montaz EO-2,
progresivniho zéfezného krouzku
EO/progresivniho krouzku
a rozvalcovéni 37° Triple-Lok®
Sroubeni muze byt provedeno pouze
s jedinym strojem.

2. Hospodarnost — Pracovnim cyklem
10 sekund usporite s EOMAT IlI
mnoho ¢asu montaze a nakladd.
Tento pristroj se rychle zaplati.

3. Hospodarna vyroba sérii — Vysoky
objem oleje a inteligentni fizeni
energie umozni celodenni provoz.
Zivotnost pohonné jednotky je
stanovena na miliony cykld.

4. Jednoduché menu obsluhy —
Automatické zjisténi parametru
montaZze pomoci mikroprocesoru.
Tabulky tlakt jiz nejsou treba.

5. Kontrolovany zarez trubky —

P¥i montazi EO-PSR/DPR je draha
zafezu fizena s presnosti 1/100
mm (0,0004 palce). To zarucuje
spolehlivou funkci spojeni nezavisle
na mazani montaze, rozmérovych
a tvrdostnich  tolerancich.

6. Automatické zjisténi chyby —
Béhem montaze jsou kontrolovany
vSechny parametry procesu.
Typické chyby montaze jsou
indikovany v textu na displeji.

7. Funkéni bezpeénost — Kvalitni
predmontaz zabranuje Skodam
v dusledku Unikd a nebezpedi
selhani Sroubeni.

8. Vykonnost — Operace jako 37°
rozvalcovani trubek z nerezové oceli
trva nékolik sekund.

9. Mnohostranost — Montovany
mohou byt rozméry trubek od 4
do 42 mm. Zpracovany mohou byt
vSechny bézné materidly trubek
v&etné plastickych hmot (EO-2/
PSR/DPR).

10. Znackovaci drazka — Nastroj
predmontaze tvaruje na Celni
strané trubky drazku. Chyba
»Trubka nedolehla na doraz" tim
muze byt rychleji zjisténa
a korigovana.

11.Zivotnost nastroje — P¥i montazi
funkéni matice EO-2 nevznika
na nastrojich montaze zadné
opotrebeni.

12.Vicejazyéné menu — Multifunkéni
displej v anglic¢ting, némciné
a francouzstiné.

13. Zvlastni pouZiti — 26 mist paméti
pro Casto se vyskytujici rozméry
nebo specifickd data montaze.

14.Nozni spina¢ — Pro jednoduchou
manipulaci s dlouhymi trubkami
a efektivni sériovou vyrobu
je k dispozici nozni spinac.

15. Kontrola stroje — Stav oleje
ateplota oleje jsou elektronicky
kontrolovany s varovnym signalem
prostfednictvim  multifunkéniho
displeje.

Technicka data

Olej:

Esso Nuto H 32 nebo oleje stejné tridy,

mnozstvi pinéni 15 | (vyména oleje

1 ro€né nebo kazdych 2000 provoznich

hodin. Sroub pro vypousténi oleje

na spodni strané pfistroje).

Pracovni tlak:

Od 12 do 200 bart -- elektronicka

regulace

Bozméry:

Sitka 690 mm, vyska 530 mm, hloubka

320 mm

Hydraulické  cerpadlo:
1,1 KW - 5,4 |/min.

Rychlost posuvu:

19 mm/s

Pracovni zdvih:

8,7 mm/s

Rychlost zpétného zdvihu:
13,3 mm/s

Elektrické pfipojeni:

400 (380) V/3/50 Hz/2,8 A (Standard)
Kabel pfipojeni:

5 m—- CEE 16 A, s prepinacem faze.
Hmotnost:

100 kg

Technicka data

elektronického fizeni

Indikace:

LCD-displej, 2 fadky po 24 znacich,
vyska znakli 5,56 mm

Tlagitko MENU:

Tri tladitka pro vloZeni menu.

Funkéni tlaéitka se objevi na dolni fadce
LCD displeje.

Zditka pfipojeni FS:

Pro pfipojeni nozniho spinace: spojeni
zastrékou: DIN 41524, 3pdlova
Pracovni podminky:

Teplota okoli: 0 ... +50 °C, skladovaci
teplota: =25 ... +60 °C.

VSeobecné:

Lithiova baterie pro ukladani dat,
Zivotnost minimainé 5 let

Uvedeni do provozu

Polarita fazi:

Pristroj zapneme. Spravné poradi fazi je
zkouseno zkusebnich chodem bez
nastroje a konstrukéni sady. Stiskneme
a pridrzime tladitko Start (svitici) —
funkéni pripravenost. Pokud tlacitko
nesviti, je tfeba nékolikrat stisknout
tlacitko Menu, dokud tlacitko Start
nesviti. V pripadé spravného poradi fazi
zajede pist na doraz a opét se vrati. Na
displeji se objevi pozadavek ,START-
TLACITKO UVOLNIT". V pfipadé
chybného poradi fazi se pist nepohybuje.
Je-li tomu tak, pfistroj vypneme a pomoci
Sroubovéku pfepneme fazovy prepinac v
zastréce.
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Montazni nastroje

Elektronicky fizené montazni a valcovaci zafizeni EOMAT llI

Montaz funkéni matice EO-2
Viz Navod k montazi EO-2

Pfedmontaz progresivniho krouzku
Viz Névod k montazi PSR/DPR/D

Rozvélcovani trubky
Viz Triple-Lok® -- Navod k montai

1. Nastaveni parametrii montaze 1. Nastavime parametry montaze 1. Nastavime parametry montaze
pomoci tlagitek menu (viz odstavec prostiednictvim tlacitek menu prostfednictvim tlacitek menu (viz
Obsluha multifunkéniho displeje). (viz odstavec Obsluha odstavec Obsluha multifunkéniho

2. Nasadime pipravek do drézky multifunkéniho  displeje). displeje).
nastroje (hmotnost cca. 5,5 kg). 2. Nasadime pfipravek do drazky 2. Pripravek rozvalcovani zavésime do

3. Zvolime montazni kuzel (MOK) nastroje (hmotnost cca 5,5 kg). uchyceni nastroje (hmotnost cca
a pfidrzovaci desku (GHP) 3. Montazni kuzel (MOK) a pfidrzovaci 19,5 kg).
zvolime podle velikosti desku (GHP) zvolit podle velikosti
trubky a konstrukéni trubky a konstrukéni fady. sk, |
fady. 4. Montazni kuZel zasadime

4. Montaznikuzel L do uchyceni stroje. Pfidrzovaci
zasadime do desku zaloZime do vybrani
pouzdra stroje. L konstrukéni sady.

PfidrZovaci '8 ] 5. Progresivni krouZek, prevle¢nou
desku matici a montazni kuzel naolejujeme.
zaloZime w L - 2
d - 6.Prevle¢nou matici a progresivni

o vybrani .

Fipravku. krouzek nasuneme na trubku
P L ufizneme v pravém Uhlu a zbavime

5. EO-2 funkéni matici nasuneme na otfepu.

trubku zbavenou otfepu L - p - M
o PR 7. Trubku s prevle¢nou matici 3. Trn rozvélcovani promaZeme.
a ufizneme v pravém Uhlu. L . . K
- - a progresivnim krouzkem zaloZime do 4. Nasadime sadu celisti pro roz-

6. TrUbﬁu N funkgm matici EQ_Q pipravku mezi pfidrZovaci desku valcovani v souladu s velikosti trubky.
zaloZime do pfipravku mezi a montasni kuZel. . L N
pridrZovaci desku a montazni kuZel. o . 5. Matici a op&my krouZek nasuneme

. ) 8. Trubku natlac¢ime proti dorazu na trubku.

7. Trubku zatlacime proti dorazu do montazniho kuzelu. V této poloze T
do montézniho kuZelu. V této poloze trubku pevng pridrzime a stiskneme 8. Trubku zasuneme do otvoru Eelist
trubku pevné pfidrZime a stiskneme tlagitko Start (pfipadné pravy nozni rozvloovéni azna deiku Ficl)ra%u.
tlagitko Start (pfipadné& pravy nozni spinag) a pridrzime dokud se na Ab}fhom zab&anlll Z!(I’IZEFEI, e treba
spinag) a pfidrzime, dokud se na displeji neobjevi ,START-TLACITKO delsi trubky pfi rozvalcovani
dipleji neobjevi ,START-TLACITKO UVOLNIT*. Pfedmontas podeprit.

UVOLNIT". Montaz je ukoncena. je ukongena. 7. Start-tlagitko (pfipadné pravy nozni

8. Predmontované pfipojeni trubky 9. Predmontovanou trubku vyjmeme spinac) stiskneme a pfidrzime, dokud
vyjmeme z pfidrZovaci desky. z pridrzovaci desky. Progresivni se na disple] neobjew“,,START-
PrevleGnou matici stahneme zpét krouzek, pripadné zarezny krouzek se TLAc,:lTKC,) ,l.JVOLNIVT - Proces
a kontrolujeme  (nahodila  kontrola), pod vytvarovanym nakruzkem zafiz| rozvalcovani je ukoncen.
zda mezera mezi tésnicim a zareznym do trubky (kontrolal). 8. Trubku s celistmi rozvalcovani
krouzkem je zaviena. . PSR . zdvihneme nahoru z pripravku.

) o ) 10. Vysledek montaze pred instalaci L o
9. Vysledek montaze pred instalaci prezkousime. 9. Prouvolnénitrubky ulozime Celisti
prezkousime. rozvalcovani do predpokladaného vybraniv
pripravku a trubku zbavime hran.
10. Vysledek montaze pred instalaci
prezkousime.
Dulezite! Dulezite!

prfedmontdzi zacindme teprve tehdy, kdyZ je trubka s matici a zafeznym krouzkem fadné
zasazena do drzéku predmontéze (nedodrzeni tohoto pokynu muze vést k poskozeni
nastroje). Delsi trubky je tfeba béhem procesu pfedmontaze podepfit. Montdzni kénus je
tfeba v dusledku opotfebeni prezkouset mérkou kénusu

a v pifpadé nutnosti obnovit.

Upozornéni: Béhem procesu pfedmontéze nesahame do pracovniho prostoru!

Vélcovaci trn nezasouvéame do Celisti pro
rozvalcovani bez zalozeni trubky! Hruby
povrch celisti musi byt bezpodmine¢né
bez oleje a tuku, aby bylo zabranéno
prokluzovani  trubky.

Upozornéni: Béhem rozvélcovani
nesahame do pracovniho prostoru!

G18

Katalog 4100-5/CZ



Mont

[o
Ne¢
=
[o))

ni nastroje

Elektronicky fizené montazni a valcovaci zafizeni EOMAT Il

Obsluha  multifunkéniho e v
displeie -
= "'-\.\..
e ocooe E] .
=
® 8 oooeenas, @
VloZeni hesla Volba menu pro standardni program
Volba jazyka (n&mecky/anglicky/

Vsechna data nastaveni jsou pevné

francouzky) 1. Prozménu hesla pristroj vypneme. ) ver pevr

o0 o 2. Phistroi P programovana. Vkladan musi byt pouze
1. Pi? znlﬁenu jazyka rjnstrolv vyp’neme. p;:Zr;cgnziaI,:\Zr}?: ;ﬁéﬁ?ﬁgﬁ?ﬁ dl;l:lh montéive a rozmér trubky.
2. Pristroj zapneme pfi soucasném Priklad pouziti:

3. Po nékolika sekundach se objevi

ST L ” Predmontaz s progresivnim krouzkem,
na displeji nasledujici zobrazeni:

trubka — vnéjsi primér 16 mm

pridrzeni zeleného tlacitka menu.

3. Po nékolika sekundach se objevi na
displeji nasledujici zobrazeni: PASSWORT EINGEBEN: 000 1. Data posledniho nastaveni na
oK displeji (libovolny pfiklad):
TASTE RELEASE RELACHER 4. Pomoci Zlutého tladitka (+ nebo -)
LOSLASSEN BUTTON TOUCHE viozime 1. &islici (blikajici). Potvrdime EO-2 ROHR-A.D.: 12 MM

[MEMORY AENDERN WAHL

2. Stiskneme zelené tlacitko ,WAHL".
Tlacitko Start je nyni mimo provoz.

pomoci zeleného tlacitka. 2. a 3. Cislici
vlozime stejnym zplsobem. Po vlozeni
3. Cislice se na displeji objevi nasleduijici

soe

zobrazeni:
[ ] MONTAGEART: DPR
PASSWORT FALSCH! - + OK
4. Po uvolnéni zeleného tladitka menu
se objevi v indikaci jazyky: 5a. HiaSeni zmizi po nékolika sekundach. 3. Pomoci zlutého tlacitka (+ nebo -)

volime druh montaze, dokud se
neobjevi ,DPR". Potvrdime pomoci
zeleného tlacitka ,OK":

Objevi se zobrazeni bodu 3
SPRACHE  LANGUAGE LANGUE

DEUTSCH ENGLISH FRANCAIS

soe

5. Pro némecky jazyk stiskneme levé

5b. nebo se objevi nasledujici zobrazeni:

[ ) |

4. Pomoci Zlutého tlagitka (+ nebo —)
volime vnéjsi pramér trubky.
Potvrdime pomoci zeleného tlacitka
4OK": VSechna protfebna data jsou
nyni vloZena a objevi se nasledujici

Pomaoci levého Zlutého tladitka

ROHR-A.D.:

16 MM

PASSWORT oK

AENDERN:

o

)

AN

LANDERN* je mozné vloZit nové heslo.
Postup je stejny jako v bodé 4. Pomoci
pravého tlacitka ,AN"“ se zapne ochrana
hesla. VZdy, kdyzZ stiskneme na EOMAT
Il jedno ze tii tlacitek menu, coz

Zluté tlacitko, pro anglicky jazyk PR Ly displej:

pravé Zluté tlacitko, pro francouzky znamena,ﬂze ma ‘?E’J" kezrr}e? o3

jazyk zelené tladitko. VSechny dalsi paramertu mc?ntaze,lmu5| Wyt vozerlo DPR ROHR-A.D.: 16 MM

udaje se objevi ve zvoleném jazyku i heslo. PO,mOC' zeleného tlacvltka NYP MEMORY AENDERN WAHL
se vypina ochrana hesla. VSechny

potom, co byl pfistroj vypnut.

parametry montéZe mohou byt 5. Tlagitko Start je nyni pFipraveno

ménény bez vloZeni hesla.

Z vyrobniho zavodu je nastaveno heslo
na ,000"

Jei vioZzeno chybné heslo, musi byt
vloZeni hesla opakovano. Polozka menu
mliZe byt opusténa pouze vypnutim
pristroje.

k funkci (sviti): Proces montéaze nyni
muze zacdit, jak bylo popsano od
bodu 2 odstavce Predmontaz
progresivni krouzek, Montaz
funkénich matic EO-2 nebo
rozvalcovani trubky.
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Montazni nastroje

Elektronicky fizené montazni a valcovaci zafizeni EOMAT IlI

Obsluha multifunkéniho
displeje

Programovani mist paméti

pro zvlastni  pouziti

Pro zvlastni pouziti mohou byt vlozeny

a ulozeny do paméti individudlni tlaky

montaZe a Casy zastaveni. Ty nejsou

v normélnim pfipadé k dispozici

amohou byt zjistény pouze

prostrednictvim zkuSebni montaze.

V pfipadé potieby je tfeba konzultovat

s nasi technickou zahrani¢ni sluzbou.

K dispozici je 26 mist v paméti, ktera

jsou oznaGena pismeny A az Z.

Priklad pouZiti:

VloZit a uloZit do paméti predmontaz

progresivniho krouzku pro vnéjsi

pramér trubky 16:

1. Druh montaze a vnéjsi pramér
trubky zvolime jako v pfipadé
standardniho  programu:

ROHR - AD.: 16 MM]

DPR
MEMORY AENDERN WAHL

2. Stiskneme pravé Zluté tlacitko

5. Pomoci Zlutého tladitka (+ nebo -) je
mozné zvolit jiné misto paméti (A-2Z).
V nasem pripadé ma byt misto A
prepséano. Potvrdime pomoci
zeleného tlacitka OK: Nyni se objevi
na displeji zvolené misto paméti se
zvolenym tlakem montaze a zvolenym
Gasem zastaveni:

A 45 BAR

MEMORY AENDERN WAHL

6. Proces ukladani do paméti je
ukoncen. Tlacitko Start je nyni
pripraveno k funkci (sviti): Proces
montaze nyni mize zaéit, jak bylo
popsano od bodu 2 odstavce
Predmontaz progresivniho krouzku,
MontéZ funkénich matic EO-2 nebo
Rozvalcovani trubky.

Odvolani mist paméti
napriklad misto paméti ,A*

10 SEC]

Indikace displeje béhem provozu
(pFiklad):

A 45 BAR 1.0 SEC

30°C 6 BAR ABBRUCH
nebo

LL ROHR - A.D.: 10 MM

30°C 6 BAR ABBRUCH

Teplota a tlak oleje jsou zobrazeny

pro kontrolu. Pomoci zeleného tladitka
+ABBRUCH?" (pfipadné levého nozniho
spinace) je mozno kdykoliv proces
montaZe v chodu prerusit.

Varovani displeje:

ZU GERINGER MONTAGEWEG
UNTERMONTAGE! WEITER

Prezkouset montaz, napt. kdyz
byla provedena predmontaz bez
nastroje, nebo bez progresivniho
krouzku pfipadné matice. Zelené
tlacitlko ,dale" tiskneme.

»ANDERN". Tlacitko Start je nyni 1. Data posledniho nastaveni v 7U HOHER DRUCK
fmimo_provoz displeji (libovolny ptiklad): UEBERMONTAGE! WEITER
MONTAGEDRUCK: 36 BAR
[_ + OK] DPR ROHR - A.D.: 10 MM Toto hlaseni se objevi pouze v pripadé
MEMORY ~ AENDERN WAHL druhu montéze LL a DPR v zavislosti

3. Pomoci Zlutého tlagitka (+ nebo -)
je mozné pro zvlastni pouziti
individualné vloZit tlak montaze
(19-200 barti). Potvrdime pomoci
zeleného tlacitka OK:

HALTEZEIT: 1.0 SEC
= + OK

Pomoci Zlutého tlagitka (+ nebo —)
vloZime &as zastaveni (0-9 s).

V normélnim pripadé jedna
sekunda postacuje. Potvrdime
pomoci zeleného tlacitka OK: Nyni
se objevi v displeji vzdy misto
paméti A:

A 35 BAR 0,5 SEC
= + OK

2. Stiskneme levé Zluté tlacitko
,MEMORY*". Tlagitko Start je nyni
mimo provoz. Nyni se objevi v
displeji vzdy misto paméti ,A":

A 45 BAR
= + OK

3. Pomoci Zlutého tlagitka (+ nebo -)
zvolime zadané misto paméti
a zelenym tlacitkem OK potvrdime:

MEMORY AENDERN

A 45 BAR
WAHL

4. Tladitko Start je nyni pfipraveno
k funkei (svit)): Proces montaze nyni
miiZe zacit, jak bylo popsano od
bodu 2 odstavce Pfedmontaz
progresivni krouzek, Montaz
funkénich matic EO-2 nebo
Rozvalcovani trubky.

1.0 SEC]

1.0 SEC]

na draze. Na priklad byla-li zaloZena
jiz montovana trubka. Zelené tlacitlko
,dale" tiskneme.

BOERDER ROHR - AD.: 16 MM
FALSCHER BAUSATZ !

Instalovand montézni sada se nehodi
ke zvolenému druhu montaZe. Zkouska
plati pouze pfi montazi pro EO-
Standardni program. Instalujeme
kostrukéni sadu. Béhem provozu se
objevi indikace displeje: Tlacitko Start je
nyni pfipraveno k funkci (sviti):

[ OELSTAND ZU GERING ]

Pristroj vypneme. Prezkousime
netésnost. Doplnime olej.

[ OELTEMPERATUR ZU HOCH ]

Pristroj vypneme a ponechame urcitou
dobu vychladnout.
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Montazni nastroje

Elektronicky fizené montazni a valcovaci zafizeni EOMAT I

Objednavka

Typ

Objednaci  kéd

EOMAT Il — zékladni pfistroj

pripraveny k provozu, s navodem k obsluze

Naplnény hydraulickym olejem

Bez pfipravku na vloZeni zéfezného krouzku a pfipravku na rozvalcovani
Bez pfipravku pro pfedmontaz rozvalcovani

Zéakladni pfistroj 400 V, 3 faze, 50 Hz

Zéakladni pfistroj 230 V, 1 faze, 50 Hz

EOMATIII/A380VX
EOMATIII/A220VX

Pripravek pro PSR/DPR/EO-2

EOMATSCHNEIDRX

Pfipravek na rozvalcovani kuzele 37° Triple-Lok®

EOMATBOERDELBX

Nozni spina¢ pro montédz dlouhych trubek

EOMATIIIFUSSX

EOMAT Il brozura — anglicky

4043-1/UK

EOMAT Il brozura — némecky

4043-1/DE

EOMAT Il Prirucka obsluhy UK/DE/FRAT

4043-OM/UK/DE/FR/T

Montézni sady, nastroje, kalibraéni mérky a mazaci prostredky musi byt objednany oddélené.

Zarezny krouzek — montdzni nastroje pro PSR/DPR/EO2 viz strana G22.

Nahradni dily

Typ

Objednaci  kéd

Pruzinova spona pro MOK

EOMAT/CLIP

rozvalcovani kuzel 37°

EOMAT/FLAREPIN

O-krouzek rozvalcovaciho kuzelu

EOMAT/FLAREORING

Doraz trubky rozvalcovaciho pfipravku 37°

EOMAT/FLAREHOUSING

Olejovy filtr — vlozka

G01991

Vzduchovy filtr

EOMATIII/AIRFILTER

NOUZOVE
VYPNUTI

EOMATII/NOUZOVE

Elektronické  fizenf
kompletni s displejem, ¢celnim panelem a tlacitky

EOMAT3

Snima¢  tlaku/teploty

SCPT-600-10-07
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Montazni nastroje

Montazni pfipravky EO PSR/DPR a EO-2 pro EOMAT/EO-KARRYMAT

)
1 - ™)
M- k"- ';E
] L]
Montazni kuzel MOK Pridrzovaci deska GHP Kalibracni mérka pro MOK Pripravek — sada EOMAT II/11l
Velikost Objednaci kéd
Série Vnéjsi Montézni kuzel Montézni kuzel Pfidrzovaci desky Rada kalibra¢nich mérek
pramér trubky pro EO PSR/DPR pro EO2/MOK/EO-24)
4 MOKO04LLX GHP04X KONUO04+05LLX
3 6 MOKO4LLX jako GHPO6X
LL 8 MOKO8LLX MOK pro PSR/DPR GHPO8X KONUO06+08LLX
10 MOK1TOLLX GHP10X
12 MOK12LLX GHP12X KONU10+12LLX
6 MOKO6LX GHPO6X'! KONUO06+08L/SX!
8 MOKO8LX GHPO8X'
10 MOK10LX GHP10X! KONU10+12L/SX!
12 MOK12LX jako GHP12X!
15 MOK15LX MOK pro PSR/DPR GHP15X KONU15+18LX
L 18 MOK18LX GHP18X
22 MOK22LX GHP22X KONU22+28LX
28 MOK28LX MOKEO228LX GHP28X
35 MOK35LX MOKEO235LX GHP35X? KONU35+42LX
42 MOK42LX MOKEO242LX GHP42X?
6 MOKO06SX GHPO6X' KONUO06+08L/SX!
8 MOKO08SX GHPO8X'
10 MOK10SX jako GHP10X! KONU10+12L/SX!
12 MOK12SX MOK pro PSR/DPR GHP12X!
14 MOK14SX GHP14X KONU14+16SX
S 16 MOK16SX GHP16X
20 MOK20SX GHP20X KONU20+255X
25 MOK25SX MOKEO225LX GHP25X
30 MOK30SX MOKEO230LX GHP30X KONU30+38SX
38 MOK38SX MOKEO238LX GHP38X

Nastroje rozvélcovani viz Stroj 1015
') Pridrzovaci desky, kalibracni mérky a sady celisti rozvalcovani s vnéjsim pramérem trubky 6, 8, 10 a 12 jsou

pro konstrukéni fady totozné.

?) Pridrzovaci desky pro vnéjsi primér 35 a 42 v dvoudilném provedeni.

3) Nastroje konstrukeni fady LL pouze pro EOMAT Ill.

4) Specidlni MOK pro leh¢i zasunuti koncl trubek.

Uchyceni nastroje

Prakticka prihradka vzdy pro deset montdznich kuzeld MOK a pridrzovacich desek GHP.

Typ

Znak

Uchyceni nastroje pro MOK a GHP

EOMATWERKZEUGAUFN.X

G22
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Nastroje Ferulok pro EOMAT/EO-KARRYMAT

Montazni kuzel

Pridrzovaci deska

Velikost Objednaci kéd
Rada Vnéjsi prameér trubky — palce Montézni kuzel PfidrZzovaci deska
4 /4 975867-4 976521-4
6 3/8 975867-6 976521-6
8 12 975867-8 976521-8
10 5/8 975867-10 976521-10
12 3/4 975867-12 976521-12
14 7/8 975867-14 976521-14
16 1 975867-16 976521-16
20 11/4 975867-20 976521-20
24 1172 975867-24 976521-24
32 2 975867-32 976521-32

Montazni nastroje pro palcové Sroubeni se zareznym krouzkem FERULOK.
Sroubeni FERULOK viz TFD US-Katalog 4300.
Nastaveni stroje v souladu s EO DPR.
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